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双钱轮胎集团有限公司通过“国家认定企业

技术中心”复评审核

经国家发展与改革委员会、科技部、财政部、海

关总署、国家税务总局五部委联合复审，双钱轮胎

集团有限公司（以下简称双钱集团）最终以出色的

表现和非凡的业绩，顺利通过“国家认定企业技术

中心”复评审核。这标志着双钱集团的科研实力和

创新能力得到了国家相关部门的高度认可，企业技

术中心建设迈上了更高台阶。

1993年，双钱集团就成为国家发展与改革委员

会认定的首批国家级企业技术中心之一。通过引

进和培养等相结合的多种模式壮大研发队伍，加强

与各大院校、科研院所的合作，不断提升知识产权

运作能力，促进科技成果转化。近年来，双钱集团

认真贯彻创新驱动发展战略，坚持以自主创新能力

建设为中心，以建设国家级创新型企业为目标，建

立健全技术创新体系，大力实施科技创新战略，全

面提升企业核心竞争力和价值创造能力，推动企业

转型升级，实现创新驱动绿色智能发展。

国家认定企业技术中心是我国高级别的企

业技术研发机构，旨在发挥企业在技术研发中的

主体作用，提升企业技术中心的研发和创新能

力。国家将从科技开发用品进口税收优惠、科技

专项计划资金和地方政府财政补贴、配套经费等

方面给予国家认定企业技术中心重点扶持和资

助，对于提升企业在行业的影响力和知名度、提高

企业自主创新能力、推动科技进步等将产生重要 
影响。

双钱集团将以此为契机，不断提升自主创新

研发水平，为做强、做大企业，促进区域经济的发

展而不懈努力。

（双钱轮胎集团有限公司　苏　博）


