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进行复杂花纹的施工设计有以下优点。

（1）可简单快速地设计轮胎的成型工艺和部

件半成品的结构尺寸。

（2）避免AutoCAD无法直接求解横向花纹沟

的缺点。

（3）计算精度高，实用性强。

（4）减少试验次数，节约试验费用。

（5）保证施工工艺的合理性，提高轮胎生产工

艺的合格率。
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Construction Design of Complex Pattern Tire Based on CATIA
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Abstract：The 3D modeling of the block pattern tire was carried out by using the function of 3D design 
of CATIA software，and the volumes of the tire’s parts were obtained utilizing its strong volume calculating 
function. Then according to the incompressible characteristic of rubber，the construction and size of tire’s 
semi-finished goods were calculated more accurately by the ways of segmentation and recombination，which 
could overcome the disadvantage of large volume estimation error through AutoCAD software.
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一种对TB轮胎侧面去毛刺装置
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由 江 苏 大 学 申 请 的 专 利（公 开 号　CN 
108515650A，公开日期　2018-09-11）“一种对TB
轮胎侧面去毛刺装置”，涉及的对载重汽车及大客

车（TB）轮胎侧面去毛刺装置包括左右对称的两组

刀具组件、机架平移组件、滚珠丝杠。

两组刀具组件均安装于机架平移组件上，放

置于轮胎的两侧，在机架平移组件上由滚珠丝杠

带动做张开闭合运动，控制与轮胎侧面的距离；轮

胎在夹紧旋转装置的带动下做匀速旋转运动，当

运动平稳后，刀具组件在机架平移组件上由滚珠

丝杠带动匀速向轮胎运动，运动到合适的距离时

停止；此时，刀具组件中的刀具机构的气缸进气

工作，将刀具推出顶在待修边轮胎上，然后刀具

组件整体向下运动，当刀片完成胎面修边后，气

缸工作，刀具收回；然后刀具组件在滚珠丝杠的

带动下匀速做远离轮胎运动，至此整个修边过程

完成。
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