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!!摘要!对06!#21#"5:)纵向曲折花纹载重轮胎进行优化设计$优化措施主要包括胎面采用纵向曲折花纹"花纹

深度为"1>>%胎面采用三方四块结构%缓冲层采用双宽结构$优化设计后轮胎的充气外缘尺寸符合国家标准"耐久

性能&速度性能及胎体强度明显提高$

!!关键词!轻型载重轮胎%纵向曲折花纹%结构设计

!!中图分类号!+,$$.6"3"%]5.$6$5"36$!!文献标识码!(!!文章编号!"##.’/"0"!1##!##!’#1.5’#$

!!随着公路建设和汽车工业的不断发展"人们

对轮胎性能的要求越来越高$当前市场对轮胎的

要求是高速&耐磨和耐久等使用性能"我公司原有

产品越来越不适应市场的需求"主要存在肩空和

胎圈爆破等质量问题$因此"在市场调研的基础

上重新对06!#21#"5:)轮胎进行优化设计"以

满足市场需求$

%!结构设计

%,%!模型外直径"!#和断面宽""#
合理设计轮胎模型尺寸是保证轮胎充气外缘

尺寸达到国家标准的前提$参照同规格轮胎的外

缘尺寸充气膨胀率"将!设定为%$#>>""设定

为"//>>$

%,’!胎圈着合宽度"##
对配用06!#21#轮胎的车辆调查发现"许多

车辆所用轮辋是.6#标准轮辋$为适应市场"胎

圈曲线及着合宽度应根据轮 辋 宽 度 而 定"#值 取

标准轮辋宽度!"!1>>#$

%,(!行驶面宽度"$#和弧度高 "%#
行驶面宽度和弧度高是决定胎冠形状的主要

参数"对轮胎的耐磨性能&牵引性能&抓着性能及

滚动阻力有很大的影响$若$值过大"胎肩增厚"
生 热过高"散热困难"会导致胎肩和胎冠脱层"影
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橡胶轮胎有限责任公司助理工程师"主要从事轮胎结构设计和工

艺技术管理工作$

响轮胎的使用寿命%若$值过小"则胎面与路面接

触面积小"单位压力增大"极易导致早期磨损$&
值过 大"则 胎 冠 曲 率 过 大"胎 面 与 路 面 接 触 面 积

小"耐磨性能差%&值 过 小"虽 然 耐 磨 性 能 和 抓 着

性能提高"但胎肩过厚"影响散热’"($综合考虑后

确定$值为"5#>>"&值为/’!>>$

%,0!断面水平轴位置"&%$&’#

(")(1 的取值对轮胎的使用性能影响很大"
取值偏小"会造成下胎侧应力集中"易引起胎圈早

期损坏%取值过大"会使胎肩刚性下降"易引起肩

空$载重轮胎 (")(1 值一般 为#’/#!#’%!"由

于国家对汽车超载的进一步治理"汽车超载现象

明显减少"因此"(")(1 确定为#’/5.!$

%,+!胎面花纹

花纹设计是保证轮胎速度性能的关键$在当

今路面条件改善的情况下"纵向花纹轮胎的耐久

性能优于横向花纹"且节油性能较好$本设计采

用纵向花纹"花纹周节数适当增大到.5$为避免

轮胎充气后花纹沟宽度不一致引起的刚度减小现

象"优化后的花纹沟设计采用中间窄&两边宽的形

式"以保证充气后花纹沟宽度基本一致$中间花

纹沟宽度为.>>"边部花纹沟为0>>"胎 面 花

纹沟的面积占轮胎行驶面总面积的1$608"以提

高胎面的耐磨性$
肩部采用适当的反弧形设计"以防止 肩 部 材

料过厚&生热增加$
花纹深度向国际标准型轮胎靠拢"由"$>>

减为"1>>$减小花纹深度可减少花纹块变形"
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降低滚动阻力!提高轮胎的速度和耐久性能"试

验#1$表明!胎面胶厚度每减小">>!轿车轮胎滚

动阻力减小"8!载重轮胎减小$8"

’!施工设计

’,%!胎面

胎面结构采用三方四块设计!胎面胶 和 基 部

胶在机内复合!胎侧胶在机外热贴"胎面采用三

方四块有效地保证了胎冠的耐磨性%胎肩的耐热

性及胎侧的抗屈挠和抗天候老化性能"

’,’!缓冲层

缓冲层采用两宽结构替代两窄结构!其 端 点

延伸到胎侧防擦线以下!最大限度地避开肩部应

力集中区"同时增加下缓冲胶片!并在缓冲层端

点加贴厚">>%宽.#>>的封口胶条!以提高粘

合性能!减少肩空和脱层现象"

’,(!胎体

胎体采用.层"/0#LBQ̂&1锦 纶..帘 布!成

型方式为1’1’1!其安全倍数达到%6!"为使胎圈

有足够的强度和刚性!采用.?0双钢丝圈结构!
使其安全倍数达到0"

’,0!钢丝圈包布和胎圈包布

钢丝 圈 包 布 采 用%$#LBQ̂&"?%$#LBQ̂&"锦

纶..帆布代替原来的0!" 维纶帆布!胎圈包布采

用"5##LBQ̂&"?"5##LBQ̂&"锦纶..帆布代替原

"1#" 维纶帆布!增强了胎圈的耐磨性和刚性"

’,+!外观设计

为利于产品出口!胎侧商标一面为中文%一面

为英文!而且增加了速度级别代号及气压和负荷

标识!可有效指导用户规范使用"

(!生产过程控制

’"(原材料进厂必须检验!不合格的原材料不

允许使用!不合格的半成品不允许流入下道工序"

’1(混炼胶加硫黄温度低于""!4"
’$(胎面胶挤出时!重点控制冠部和肩部的宽

度和厚度"
’5(复合后胎面胶报废返用时!应把侧部与冠

部分开!按一定比例掺用!无法分开时应降级使用"
’!(严格控制成型工艺!杜绝钢丝圈歪斜"
’.(硫化结束后!应 在$>EC内 进 行 后 充 气!

以避免锦纶胎体热收缩!造成脱层等质量问题"

0!成品性能

0,%!外缘尺寸

轮 胎 充 气 外 直 径 为%$.6.>>!断 面 宽 为

1"161>>!符合N(&+%055)"%%0要求"

0,’!强度试验

采 用N(&+.$10)"%%.进 行 强 度 试 验!测

得 轮 胎 的 最 小 破 坏 能 为1/!%W!是 标 准 值 的

"1!6$8"

0,(!耐久性试验

耐久性试验 根 据 企 业 标 准 进 行!试 验"1#D
后轮胎未坏’标准充气压力为/"#<:;!额定负荷

为"//!<A!试验速度为!#<>*D2"("

+!结语

优化设计后的轮胎外缘尺寸符合国 家 标 准!
耐久性能%速度性能及胎体强度提高较大"产品

投放 市 场 以 来!用 户 反 映 比 较 满 意!轮 胎 退 赔 率

低!创造了良好的经济和社会效益"
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泰发公司新产品开发成绩斐然

中图分类号!+,$$.-"!!文献标识码!\

青岛泰发集团股份有限公司成立1#年来"致
力于技术创新"不断开发新技术和新产品"成效显

著"目前已发展成为一个拥有"#亿元资产的轮胎

生产企业$
为适应国内外市场需要"提高企业的竞争力"

公司对轮胎产品发展格局进行了调整"近期加大

了工程机械轮胎和特种轮胎的开发力度"采用新

技术先后研发了1%-!21!"1.-!21!"1$-!21!"

1#-!21!""/-##21!""0-!21!"".-##21!"

".-##215""!-!21!和"5-##215工 程 机 械 轮

胎""1-##215"""-##21#""#-##21#和0-!#2
".越野 轮 胎$由 于 结 构 设 计 合 理%胶 料 配 方 独

特%生产设备先进"这些新品轮胎外表美观"抗切

割%抗刺扎和耐磨性能好"深受用户青睐$
!青岛泰发集团股份有限公司

杨树田!王际林供稿"

模型纳米复合物涂层

中图分类号!+,$$$6%%!!文献标识码!\

英国&欧洲橡胶杂志’1##!年"/0卷"期$$
页报道#

翻胎材料供应商奥地利克莱堡橡胶厂在其预

硫化胎面生产中采用一种新型纳米复合物作模型

防粘涂层$
克莱堡专家说"这种新型纳米复合物 涂 层 的

性能相当于或优于半永久性涂层或聚四氟乙烯涂

层"但成本要低得多$1!5>>厚的涂层使得脱

模剂用量减小"模型两次清洗之间的周期延长"脱
模更加容易$

硫化工可以用喷枪涂敷这种涂层材料$能否

成功应用取决于生产条件(模型清洗方法和硫化

温度等)"此外还取决于工厂的废次品率$采用纳

米 复 合 材 料 模 型 涂 层 的 最 大 好 处 是 降 低 了 废

品率$
!涂学忠摘译"

锦湖轮胎美国公司发展迅猛
中图分类号!+,$$.6"!!文献标识码!\

美 国&轮 胎 商 业’1##!年"月$"日1.页

报道#
锦湖轮胎美国公司1##5年销售额达到$-!5

亿美元"同 比 增 长".8$该 公 司1##!年 的 销 售

目标是5-1$亿美元"增长0###万美元即1#8$
原材料费用将吃掉很大一 块 潜 在 利 润"1##5

年原 材 料 费 用 上 涨 了""658"今 年 还 将 上 涨

1#8$

1##5年 美 国 锦 湖 的 超 高 性 能 和 高 性 能 轮 胎

销售额分别增长了15-58和1.-/8"轿车轮胎销

售额增长了"5-/8"轻载轮胎销售额增长了08"
载重轮胎销售额维持不变!而美国全行业这些轮

胎销售额的增长率分别为1$-.8".-!8"#-%8"

"-18和1-%8$
!涂学忠摘译"

美国轮胎产量
中图分类号!+,$$.6"!!文献标识码!\ 万条

轮胎品种 1##1年 1##$年 1##5年 1##!年%

轿车

!替换胎 "%#!# "%$.# "%%5# 1#5$#

!原配胎 !0$# !5!# !$## !5!#
轻载汽车

!替换胎 $$.# $5!# $.5# $05#

!原配胎 /$# /## 05# 0!#
载重汽车

!替换胎 "50# "!!# "."# ".!#

!原配胎 $%# 51# !0# ..#

!翻新轮胎 "."# "."# ".5# 不详

!!注#%为估计数字$

!涂学忠摘译自美国#+EMQ(XVECQVV$%

1##!’#"’$"%:%"
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