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　　摘要 :介绍了 2015 - 25和 1715 - 25宽基工程机械轮胎的结构设计和施工设计。轮胎成品性能试验结果表明 ,所

研制的 2015 - 25和 1715 - 25宽基轮胎使用寿命超过 3 800 h ,轮胎充气外缘尺寸和物理性能均符合相应国家标准的

要求。
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　　随着西部大开发战略的进一步深入实施 ,对

工程机械轮胎的需求量将越来越大。我厂经过市

场调研 ,于 1999年度决定开发工程机械轮胎 ,并

且在当年完成 3个规格 2万套的工程机械轮胎的

开发和生产任务。其中 2015 - 25和 1715 - 25工

程机械轮胎属宽基轮胎 ,分别用于 40 和 30 t 装

载机 ,工作环境通常非常苛刻 ,因而其使用寿命非

常低 ,国内的工程机械轮胎寿命一般在 3 500 h

左右[1 ]。我们在设计开发 2015 - 25和 1715 - 25

工程机械轮胎的过程中 ,通过广泛查阅国内外有

关资料[2 ] ,在改善轮胎性能和延长轮胎使用寿命

等方面进行了探索和尝试 ,并取得良好效果。

1　轮胎结构设计

111　模型外直径 ( D)

　　轮胎充气外直径 ( D′)是根据 GB 1190—91

(具体见表 1)确定的。轮胎断面高宽比 H/ B 值

越小 ,外直径膨胀率 ( D′/ D )越大。2015 - 25 和

1715 - 25两种轮胎的 H/ B 比较小 ,在 018～019

之间 , D′/ D取 11008～11012较为适宜。

112　模型断面宽( B)

　　轮胎充气断面宽 ( B′)是根据 GB 1190—91

(具体见表 1)确定的。一般 H/ B < 1时 ,断面宽

膨胀率 ( B′/ B )较小。宽基工程机械轮胎的 B′/

B 值宜取 1106～1108。
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113　行驶面宽度( b)

　　增大轮胎行驶面宽度有利于增大轮胎接地面

积 ,减小行驶面单位面积所受压力 ,从而提高轮胎

的耐磨性能和行驶稳定性能。

　　工程机械轮胎要求有良好的耐磨和耐刺扎性

能 ,以提高其在特定的苛刻条件下的使用寿命 ,因

此 ,2015 - 25和 1715 - 25两种轮胎的 b/ B 值宜

取 0194～0198。

114　行驶面弧度高( h)

　　设计行驶面弧度高的主要原则是使轮胎在充

气及负荷下滚动时尽可能地在全宽范围内接触地

面 ,并使接地面上各点的单位压力分布均匀。工

程机械轮胎的行驶面弧度高往往较小 ,但行驶面

弧度高过小会使胎肩过厚 ,从而导致轮胎生热过

大和散热不良 ,致使轮胎肩脱而产生早期损坏 ,缩

短轮胎的使用寿命 ,而工程机械轮胎载质量大和

胎体材料厚的特性决定了其生热大、散热不良的

缺点。在设计 2015 - 25和 1715 - 25轮胎时 , h/

H值取 0105～0106较为适宜。

115　断面水平轴位置( H1/ H2)

　　断面水平轴位置是轮胎变形和屈挠最大的部

位。H1/ H2值过大 ,易引起变形区上移 ,造成轮

胎肩部生热大而使轮胎产生早期损坏。工程机械

轮胎的 H1/ H2值不易取大值 ,但也不可太小 ,以

0180～0182较为适宜。

2　轮胎施工设计

211　胎面花纹

　　工程机械轮胎的花纹主要以耐磨型和牵引型
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花纹为主。通过市场调查发现 L23 型花纹较普

及 ,市场用量较大 ,因而 ,研制 2015 - 25 和 1715

- 25两种轮胎均采用了耐磨型 L23 型花纹 ,以适

应装载机的作业需要。两种轮胎胎面花纹节数分

别为 28 和 26 ,花纹深度分别是 29 和 26 mm ,花

纹块面积比例在 62 %～70 %之间。

212　胎肩部位

　　工程机械轮胎的行驶面较宽和弧度高较小决

定了其胎肩部位材料较厚 ,生热较大 ,因而应合理

减小胎肩部位的厚度。研制 2015 - 25和 1715 -

25两种轮胎时选用了较大的肩弧 ( R 取 25～40

mm为宜)给予过渡 ,以减小胎肩部位厚度 ,达到

降低生热和利于散热的目的 ,同时有利于避免环

境对轮胎肩部造成损伤。

213　胎面胶厚度

　　工程机械轮胎由于其作业环境相对苛刻 ,要

求胎体具有较高的耐磨损和耐刺扎性能 ,这就要

求胎面胶必须比较厚。2015 - 25和 1715 - 25轮

胎的胎冠基部胶厚度为花纹深度的 45 %～58 % ,

胎侧胶厚度为 8 mm ,且防擦线设计到水平轴以

下 20 mm 处 ,以起到避免刺破和擦伤胎体的作

用。

214　胎冠帘线角度

　　设计工程机械轮胎时一般使轮胎充气后外直

径伸张小或略有收缩 ,以提高轮胎的耐磨和耐刺

扎性能 ,特别是 2015 - 25和 1715 - 25 , H/ B < 1 ,

断面较低 ,外直径最易伸张 ,因此 ,为控制外直径

伸张 ,把胎冠帘线角度设计为 58°～60°,这样不仅

有效控制外直径的伸张 ,同时增大了胎体的强度

和刚度。

215　胎圈部位和帘布反包高度

　　工程机械轮胎因其高载荷、牵引力大以及使

用环境的因素决定了其胎圈强度需要特别高。

2015 - 25和 1715 - 25轮胎钢丝圈选用了 19 #优

质回火钢丝 ,双钢丝圈排列 ,胎圈安全倍数达 715

倍以上 ,同时轮胎着合直径比轮辋直径小 115～

310 mm ,进行过盈配合 ,且设计了 5 %～10 %的

钢丝圈底部压缩量 ,以保证轮胎与轮辋的紧密配

合并传动较大的力矩。钢丝圈包布和胎圈包布选

用优质尼龙 66帆布 ,以提高轮胎胎圈部位的耐磨

性和刚度。

　　为提高胎圈向胎体部位过渡区的刚度 ,相对

提高了帘布反包高度 ,使帘布反包最高点达到了

水平轴位置 ,同时保证帘布各层之间均匀过渡。

216　胎体骨架材料的选择

　　工程机械轮胎载质量较大 ,需要较大的牵引

力 ,因而胎体强度要特别高 ,胎体较厚。2015 - 25

和 1715 - 25轮胎选用优质 1870dtex/ 2尼龙帘线

作胎体骨架材料 ,选用优质 930dtex/ 2 尼龙帘线

作缓冲层骨架材料 ,胎体安全倍数达 8倍以上。

3　成品轮胎性能及其实际使用情况

　　根据技术设计 ,进行了 2015 - 25 和 1715 -

25轮胎的施工设计、模型设计和成品试制 ,然后

对成品轮胎进行了室内试验和装机试验。

311　室内试验
　　室内试验所得成品轮胎的充气外缘尺寸见表

1 ,成品轮胎物理性能见表 2。

表 1　轮胎充气外缘尺寸 mm

项　　目 实测值 GB 1190—91

2015 - 25

外直径 1 49112 1 490±115 %

断面宽 52118 520±315 %

1715 - 25

外直径 1 35216 1 350±115 %

断面宽 45610 445±315 %

表 2　成品轮胎的物理性能

项　　　目
1715 - 25 2015 - 25 GB 1190—

12PR 16PR 91

拉伸强度/ MPa

胎面上层胶 2117 2011 ≥1815

胎面下层胶 2114 1914 ≥1715

扯断伸长率/ % 497 481 ≥420

邵尔 A型硬度/度

胎面上层胶 64 63 60～75

胎面下层胶 62 61 55～70

阿克隆磨耗量/ cm3 01185 01180 ≤0150

粘合强度/ (kN·m - 1)

胎面胶/缓冲胶与

缓冲层 1014 1012 ≥810

缓冲层间 1010 1116 ≥710

缓冲层与帘布层 911 817 ≥610

帘布层间 615～719 713～1010 ≥515

胎侧胶与帘布层 1114 813 ≥515

　　注 :胎面下层胶 SR质量分数小于 0150 ;胎面上层胶 SR质量

分数不小于 0150。
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312　装机试验

　　2015 - 25 和 1715 - 25 轮胎分别于 2000 年

进行了装机试验 (参加试验的两种规格轮胎各两

套) 。结果表明 ,试验轮胎的使用寿命均达到了

3 800 h以上 ,且试验过程中轮胎无脱层和掉块

等现象 ,胎面磨耗均匀 ,性能良好 ,产品质量达到

国内先进水平。

313　轮胎实际使用情况

　　2015 - 25 和 1715 - 25 轮胎批量生产后 ,国

内外用户反馈信息表明 ,2015 - 25 和 1715 - 25

轮胎在耐磨损、耐切割和耐刺扎等方面性能优异 ,

使用安全可靠。

　　2015 - 25 和 1715 - 25 轮胎的研制与生产 ,

为企业创造年利润 1 200 万元以上 ,经济效益显

著 ,同时填补了泰安市工程机械轮胎的两项空白。
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贵轮公司 2001年工作总结和

2002年经营目标
中图分类号 : TQ33611　　文献标识码 :D

2002年 1月 5日 ,贵州轮胎股份有限公司召

开了 2002年经营工作会议。会议总结了 2001年

的生产经营工作并提出了 2002年的经营目标。

马世春总经理在生产经营工作总结中指出 :

2001年 ,公司全年完成轮胎产量 2 791 043套 ,同

比增长 9167 % ; 产值 17189 亿元 ,同比增长

1613 % ;总销售量 2 894 130 套 , 同比增长

9123 % ; 销 售 收 入 14105 亿 元 , 同 比 增 长

17108 % ;进出口总额 8 126176万美元 ,同比增长

2113 % ;出口收汇 5 524126 万美元 ,同比增长

9616 %。

会议上提出 2002年公司的经营指导思想是 :

以提高公司市场竞争力和保持公司长期持续发展

为核心 ,坚持“发展才是硬道理”,认真落实“三个

代表”的思想 ;以转换经营机制 ,稳定推行劳动、人

事、分配制度改革为动力 ,全力推进品牌战略和管

理创新、技术创新 ,实现提高产品质量、降低产品

成本的目标 ;强化以资金管理为中心 ,以成本管理

为重点的财务管理制度 ;继续并加快产品结构调

整 ,形成公司产品特色和竞争优势 ;继续坚持调

整、巩固、开拓国内国外两个市场 ,构建稳定、可

靠、有抗风险能力的市场网络 ,全面提高公司的市

场竞争能力和经济效益。

会议提出 2002年生产经营目标为 :产量 315

万套 ,产值 24亿元 ,资金回笼 18亿元。

为了顺利实现 2002年的经营目标 ,马世春总

经理提出了以下 7点措施 :

(1)转换经营机制 ,强化企业内部改革 ;

(2)建构稳定可靠的营销体系 ;

(3)加快产品结构调整 ,形成竞争特色 ;

(4)狠抓质量管理 ,推行品牌战略 ;

(5)坚持技术创新 ,提高科技开发能力 ;

(6)坚持管理也是生产力的思想 ,实施管理创

新 ;

(7)转变作风、振奋精神、艰苦创业 ,确保实现

经营目标。

(本刊讯)

曙光院召开第十届学术报告会
中图分类号 : TQ330　　文献标识码 :D

日前 ,中橡集团曙光橡胶工业研究设计院第

十届学术报告会降下帷幕。此次报告会共收到论

文 50 篇 ,涉及轮胎结构优化、配方研究、工艺改

进、设备改造、计算机辅助设计、信息技术应用、质

量控制、生产现场管理等内容。其中《ACAD2000

扩充命令集2曙扩2开发》获得优秀论文一等奖 ;

《航空轮胎翻新硫化工艺探讨》、《汽车轮胎胎面胶

配方研究》和《SJ QL21500 I型激光全息轮胎无损

检测仪上位机监控程序 PLCOM 的开发》获优秀

论文二等奖 ;《提高波音 7372300、波音 7572200飞

机主轮轮胎起落次数的研究》等 7 篇论文获优秀

论文三等奖。

(中橡集团曙光橡胶工业研究设计院

　邓海燕供稿)
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