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　　摘要 :分析了 A 型和 AB 型轮胎定型硫化机抓胎器对中精度及重复精度达不到技术标准的原因 :抓胎器安

装位置不合理和零部件的移位或磨损 ;提出了改进措施 :将抓胎器与主机的横梁分开 ,使其支架的安装位置与

底座及下热板的相对位置不变。改造后 ,抓胎器的精度、轮胎质量、安全可靠性和硫化机的总体质量均有所提

高。
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　　长期以来 ,A 型和 AB 型轮胎定型硫化机

抓胎器对中精度的控制一直是一个难题 ,尤其

匀性都不能达到标准要求 ,造成了极大的浪费。

笔者经过认真分析 ,提出了改造措施 ,收到了较

好的效果。

1 　原因分析

111 　安装位置不合理

A 型和 AB 型硫化机的抓胎器支架固定在

硫化机主机横梁上 ,随横梁平移至开模极限位

置 ,而开模的极限位置是由指令控制器和限位

开关等电气元件控制的 ,这些开关发信号的时

间会有一些偏差 ,由此造成横梁的定位有微小

的偏差 ,最终反映到抓胎器上就是抓胎器不能

保持在同一位置 ,重复对中精度偏差较大。

112 　零部件的移位和磨损

抓胎器横梁的定中是由多个小辊轮的位置

确定的 ,这些辊轮的位置难以调节 ,而且在使用
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过程中会发生移位或磨损 ,这都会直接影响抓

胎器的对中精度。

2 　改造措施

211 　改进方案

要解决抓胎器的对中问题 ,首先是要将抓

胎器与主机的横梁分开 ,使其支架的安装位置

与底座及下热板的相对位置不变。为此考虑将

抓胎器的支架固定在硫化机的底座或墙板上。

国内其它形式的硫化机虽然也有采用将抓胎器

固定在墙板或底座上的 ,但其传动方式一般采

用水缸升降或电动丝杠升降等形式 ,结构复杂

且很笨重 ,这些形式一般都用于较大规格的硫

化机 ,而我厂的硫化机都是小规格的 ,且无动力

水 ,因此这几种形式都不适于用到本厂的硫化

机上 ,最终设计采用气动升降旋臂式结构 ,将支

架固定在樯板和底座上。设计爪臂的长度可满

足外径在 700 mm 以下的胎坯与爪盘同步转

入。采用这一方案可排除导致抓胎器对中精度

差的 2 个主要原因 ,而且这种结构形式的抓胎

器操作方便、结构轻巧简单实用 ,可以大大提高

抓胎器的对中精度 (见图 1) 。

212 　方案实施

根据抓胎器改进的设想方案 ,经过 2 个多

月的现场测绘及设计 ,首先在 2 台 A 型硫化机

上进行试验。该机型的中心机构本身就由于胶

囊上端不固定而难以定中 ,且预定型高度不能
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是重复精度的误差一般都在 3 mm 以上 ,有的

甚至超过 5 mm ,远远不能达到技术标准。虽

然国内对该种抓胎器进行了各种改进尝试 ,迄

今尚未从根本上解决问题 ,由此制约了子午线

轮胎质量的提高 ,使部分轮胎的外观质量及均



图 1 　抓胎器改进后结构示意图

1 —墙板 ;2 —底座 ;3 —下热板 ;4 —爪盘 ;5 —爪臂 ;

6 —转动气缸 ;7 —导杆 ;8 —支架 ;9 —升降气缸

3 　改造结果

经过改造的 2 台硫化机已于 1998 年 6 和

7 月先后完成安装调试 ,并进入试生产阶段 ,至

今已连续运行了 1 年左右。第 2 台机的改造弥

补了第 1 台的不足之处 ,对硫化机的墙板进行

了加固 ,而且在加工制造、装配及结构上都比第

1 台机有了改进 ,重复精度也比第 1 台好。从

运行情况看 ,抓胎器的改进具有如下效果 :

(1)精度提高

第 1 台机在运行初期 ,由于装配上存在的

问题 ,精度达不到要求。经过整改后 ,2 台机经

过多次校验 ,至今抓胎器的重复对中精度误差

都不大于 1. 0 mm ,比以前提高了 1 倍以上。由

于在改造中采用了定中装置 ,故抓胎器的精度

始终在控制范围内 ,不会像过去那样因横梁运

动而改变抓胎器的定中精度。

(2)轮胎质量提高

从所硫化的轮胎来看 ,几乎未发现由于抓

胎器问题而产生轮胎硬边缺陷 ,不仅提高了轮

胎的外观质量 ,也提高了轮胎的均匀性。

(3)维修量减少

机时间。

(4)安全可靠性提高

老式抓胎器一旦链条断裂 ,由于是突发故

障 ,有时会压坏模具或造成人身安全事故 ,而改

造后的抓胎器因结构不同 ,采用气动升降方式 ,

不会发生突发故障 ,且结构极其轻巧 ,在运行中

又有多重电气保护 ,使人身及设备安全有了保

障。

(5)硫化机的总体质量提高

国产同规格硫化机的抓胎器对中精度低的

问题是一个老大难问题 ,这次抓胎器的改造从

根本上解决了此问题 ,现已在硫化机上推广应

用 ,使硫化机的质量再上一个台阶。
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控制 ,装胎定型会对抓胎器产生较大的冲力 ,从

而影响抓胎器的使用寿命 ,因此同时将 A 型中

心机构改成 AB 型中心机构。设计精度要求

为 :爪盘与胶囊操纵机构的同轴度误差和重复

同轴度误差均不大于 0. 5 mm。

老式抓胎器故障多 ,维修量大 ,造成人力、

物力的浪费 ,经过改造后的抓胎器使用至今未

发生故障 ,且使用过程中不必经常校正精度 ,不

但降低了维修费用 ,也大大减少了维修量及停


