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来 ,才能保证产品质量的稳定[1 ]。

企业标准化是通过企业标准的制定、发布

和实施来使企业获得最佳秩序和社会效益的过

程[2 ]。企业标准化能够使企业管理达到最终

目的和最高水平。如果企业没有标准化工作或

标准化工作不够完善 ,其生产、经营、产品质量、

经济效益和发展都将无法保证。企业 ,尤其是

生产安全性产品的轮胎企业的标准化必须做到

全面化、系统化、科学化和定量化。本文浅析了

加强标准化工作和提高产品质量对轮胎企业发

展的重要性。

1　我国现行的汽车工农业机械轮胎标准

我国现行的汽车轮胎、农业轮胎、工业车辆

轮胎和工程机械轮胎标准共有 35条 (见表 1) ,

其中通用标准 12条 ,轿车轮胎标准 6 条 ,载重

汽车轮胎标准 5条 ,农业轮胎标准 4条 ,工程机

械轮胎标准 2 条 ,工业车辆轮胎标准 6 条。在

这 35条标准中 ,除 3 条为强制性标准外 ,其余

均为推荐性标准。
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从表1可以看出 ,国家或行业标准的制定

或修订需要一个过程和一个稳定时期 ,相对于

产品的开发和应用来说 ,国家或行业标准的实

施总有一定的滞后期。因此 ,轮胎企业在组织

生产过程中要切实加强标准化工作 ,严格制定

和实施企业标准 ,确保轮胎产品质量的稳定。

2　轮胎标准制定、修订和实施状况

211　轿车轮胎标准

近年来 ,我国轿车轮胎的产量和质量虽已

有较大提高 ,但其标准的水平还较低。例如 ,我

国轿车轮胎和轿车轮胎系列标准还是等效采用

1994年 ETRTO修订的 ,而目前 ETRTO已有

了较大改进 ,1999 年的 ETRTO已发展到包括

40 ,35 ,30 和 25 系列轿车轮胎标准 ;我国轿车

轮胎性能试验方法标准只有耐久性能、高速性

能、脱圈阻力和强度试验方法标准 ,而轿车轮胎

的动静平衡性能、滚动阻力、抗湿滑性能、环保

性能和噪声等的测试方法均没有国家或行业标

准。因此 ,我国轮胎企业要进行技术革新和占

领市场 ,必须切实加强其自身的标准制定、修订

和实施工作 ,建立一套完善的标准化体系 ,提高

企业的生产能力。

212　载重汽车轮胎标准

虽然载重汽车轮胎的子午化率越来越高且

分类越来越细 ,但我国载重汽车轮胎的性能试

验方法标准只有耐久性能、强度性能以及轻型
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轮胎标准制定、修订和实施状况。提出了轮胎企业标准化工作应具有传递科技信息、促进产品发展等特点。指

出轮胎企业标准制定、修订和实施中应注意规范性、先进性和准确性问题 ,以及轮胎企业标准化工作的发展方

　　质量是企业的生命 ,标准化是质量管理的

依据和基础。质量管理目标的具体化和定量化

是通过产品标准中的质量指标来体现的。只有

实施产品标准 ,使企业各部门在技术上协调起



表 1　我国现行的汽车工农业机械轮胎标准

序号 标准编号 标准名称 采标状况

通用标准

　1 GB/ T 519—93 充气轮胎物理机械性能试验方法 —

　2 GB/ T 521—93 轮胎外缘尺寸测定方法 —

　3 GB/ T 2933—1995 充气轮胎用车轮和轮辋的术语、规格代号和标志 —

　4 GB/ T 6326—94 轮胎术语 参照采用 ISO 387721 :1978和

ISO 422321 :1989　　　

　5 GB 7036. 1—1997 充气轮胎内胎 第一部分 汽车轮胎内胎 等效采用 J IS D 4231—1987

　6 GB 7037—92 翻新和修补轮胎 (斜交) —

　7

　　注 : ETRTO , TRA和 JATMA分别为《欧洲轮胎轮辋技术组织标准手册》、《美国轮胎轮辋协会标准年鉴》和《日本机动车辆轮

胎制造者协会轮胎标准年鉴》。

载重汽车轮胎高速性能试验方法标准。在载重

汽车轮胎的生产和应用中 ,这几项性能检测已

远不能满足要求 ,而且其标准的检测指标也较

低。这就要求载重汽车轮胎企业尽量采用国际

754第 8期　　　　　　　　　　　伍江涛 1加强企业标准化工作 提高轮胎产品质量　　　　 　　　　　　　　　

GB/ T 9767—88 轮辋轮廓检测 —

　8 GB/ T 9768—88 轮胎使用与保养规程 —

　9 GB 14646—93 翻新和修补轮胎 (子午线轮胎) 参照采用 BS AU 144C—1988

　10 HG/ T 2177—1998 轮胎外观质量 —

　11 HG/ T 2186—91 轮胎水压试验方法 —

　12 HG/ T 2443—93 轮胎静负荷性能测定方法 —

轿车轮胎标准

　1 GB/ T 2978—1997 轿车轮胎系列 等效采用 ETRTO (1994)

　2 GB/ T 4502—1998 轿车轮胎耐久性试验方法 转鼓法 技术内容等效采用 ISO 10191 :1993

　3 GB/ T 4503—1996 轿车轮胎强度试验方法 技术内容等效采用 ISO 10191 :1993

　4 GB/ T 4504—1998 轿车无内胎轮胎脱圈阻力试验方法 技术内容等效采用 ISO 10191 :1993

　5 GB/ T 7034—1998 轿车轮胎高速性能试验方法 转鼓法 技术内容等效采用 ISO 10191 :1993

　6 GB 9743—1997 轿车轮胎 等效采用 ETRTO (1994)

载重汽车轮胎标准

　1 GB/ T 2977—1997 载重汽车轮胎系列 等效采用 TRA(1994)和参照采用

　　ETRTO (1994)及 JATMA(1994)

　2 GB/ T 4501—1998 载重汽车轮胎耐久性试验方法 转鼓法 技术内容等效采用 ISO 10454 :1993

　3 GB/ T 6327—1996 载重汽车轮胎强度试验方法 技术内容等效采用 J IS D 4230—1986

　4 GB/ T 7035—93 轻型载重汽车轮胎高速性能试验方法 转鼓法 —

　5 GB 9744—1997 载重汽车轮胎 等效采用 TRA(1994)和参照采用

　　ETRTO (1994)及 JATMA(1994)

农业轮胎标准

　1 GB/ T 1192—1999 农业轮胎 —

　2 GB/ T 2979—1999 农业轮胎系列 等效采用 ISO 42521 ,2 ,4 ,5 :1992

　3 GB/ T 14828—93 农业轮胎牵引性能试验方法 —

　4 HG/ T 2444—93 农业轮胎耐磨耗性能试验方法 双转鼓法 —

工程机械轮胎标准

　1 GB/ T 1190—91 工程机械轮胎 参照采用 ISO 425021 :1988和

ISO 425022 ,3 :1987　　

　2 GB/ T 2980—91 工程机械轮胎系列 参照采用 ISO 425021 :1988和

ISO 425022 ,3 :1987　　

工业车辆轮胎标准

　1 GB/ T 2981—91 工业车辆轮胎 参照采用 JATMA(1989)

　2 GB/ T 2982—91 工业车辆轮胎系列 参照采用 JATMA(1989)

　3 GB/ T 10823—1996 充气轮胎轮辋实心轮胎系列 技术参数等效采用 TRA(1994)

　4 GB/ T 10824—1996 充气轮胎轮辋实心轮胎 技术参数等效采用 TRA(1994)

　5 GB/ T 16622—1996 压配式实心轮胎系列 技术内容等效采用 TRA(1994)

　6 GB/ T 16623—1996 压配式实心轮胎 技术内容等效采用 TRA(1994)



先进标准建立自身的标准化体系 ,提高产品质

量和技术含量 ,为国家或行业标准的制定和修

订积累和提供可靠的试验数据。

213　农业轮胎标准

原来的农业轮胎和农业轮胎系列标准是

1991颁布并实施的 ,使用年限已过长。新的农

业轮胎和农业轮胎系列国家标准于 2000 年 5

月 1日起实施。要注意的是 ,农业轮胎是专为

田间作业的农业机械制备的 ,不适合在公路上

快速行驶 ,农业轮胎生产企业应根据实际情况

确定农业轮胎的生产质量要求。

214　工程机械和工业车辆轮胎标准

3　标准化工作对轮胎企业发展的作用

311　快速反应 ,争取市场

随着轮胎制造技术进步速度的加快 ,市场

对高科技轮胎产品的需求越来越大 ,对轮胎产

品更新的周期要求越来越短。在相应的国家或

行业新标准出台前 ,为占领市场 ,企业应根据市

场要求 ,快速开发新产品和制定新企业标准 ,并

尽快按新标准组织新产品的工业化生产。

312　加快技术创新 ,促进企业发展

目前 ,轮胎行业普遍存在的产品库存量过

大、资金周转困难和经济效益差等问题是与轮

胎行业标准水平较低和技术创新较少密切相关

的。轮胎企业不重视标准化工作的具体体现

是 ,各企业 (包括大型企业)的生产技术和操作

手段差异不大 ,即使是技术略微领先的企业 ,由

于生产成本较高 ,其技术优势也不能与经济效

益挂钩 ,从而造成企业生产困难和发展缓慢。

轮胎企业只有在不断更新标准和不断进行技术

创新的过程中 ,不断调整生产结构、降低生产成

本及提高产品质量和经济效益 ,才能使生产和

发展走向良性循环。

313　提高产品质量 ,满足用户需求

用户的需求包括明确需求和隐含需求。前

者是用户要求生产商执行技术标准、法规以及

其它规定的要求 ,后者是用户未说明的期望和

偏好。轮胎产品作为一种特殊商品 ,用户的偏

好是十分重要的。同时 ,不同层次的消费者需

要不同技术含量的轮胎产品 ,而不同技术含量

的轮胎产品具有不同的经济效益。因此 ,满足

用户需求、充分理解用户偏好及建立一套合乎

市场要求的企业标准化体系 ,是提高轮胎产品

质量和经济效益的前提条件。

314　调整产品结构 ,满足市场需求

4　轮胎企业标准化工作的特点

轮胎产品标准确定的是轮胎产品的性能要

求 ,强调的是结果、目的和效益 ;质量控制标准

体系确定的是生产工艺、过程和细节。轮胎产

品标准和质量控制标准体系共同形成的质量控

制闭环对轮胎产品质量起着控制和稳定作

用[3 ]。因此 ,轮胎企业在实施产品质量控制的

过程中 ,产品标准和质量控制标准体系是相互

依赖和相互促进的 ,企业标准化程度和水平的

不断提高才能保证轮胎产品质量的不断提高。

411　传递科技信息

在轮胎企业收集的诸多科技信息中 ,轮胎

产品和技术标准是最实用、最可靠的科技信息。

轮胎企业应畅通获得标准信息的渠道 ,积极掌

握轮胎产品技术和系列化的发展方向 ,将从这

些信息中获得的启迪和创新及时应用到生产或

技术改造中去 ,使企业走向科技化发展道路。

412　促进轮胎产品发展

随着生活水平的提高 ,轮胎产品的高级化

和多样化已成为发展趋势。为在我国尽快开发

出适应不同需要的高效节能型、安全型、环保

型、智能型和低噪声轮胎以及提高载重汽车轮

胎的子午化率 ,国家轮胎标准水平必须进一步
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工程机械和工业车辆轮胎标准也是 1991

年颁布并实施的。工程机械和工业车辆轮胎企

业应积极采用国际先进标准制定和修订企业标

准 ,给企业带来新的活力。

对于企业来讲 ,长销不衰的产品不仅可以

降低生产成本 ,而且可以保持一定的生产利润。

但对市场来讲 ,不断更新的产品才能满足不断

变化的用户需要。为此 ,轮胎企业应根据市场

的变化 ,不断调整产品结构和寻找新的经济增

长点。要做到这一点 ,企业必须建立一套完善

的标准化体系和一支反应迅速的技术队伍 ,实

现生产的有序化。



提高 ,轮胎企业必须进一步重视标准化工作 ,为

轮胎产品的全面发展创造条件。

413　提供国家或行业标准制定和修订依据

轮胎企业制定高水平的产品和技术标准不

仅可以弥补国家或行业标准的不足 ,保证某些

有特殊要求的轮胎产品生产 ,也可以充分发挥

企业的技术优势 ,为国家或行业标准的制定和

修订提供技术依据。

414　推动轮胎产品进入国际市场

轮胎产品要靠所贯彻执行的标准以及对市

场需求的满足程度来获取通往市场的通行证。

轮胎企业采用达到或超过国际先进水平的标准

GB/ T 111—93 , GB/ T 112—1996和 GB/ T

113—1997规定了企业标准编写的格式及基本

要求。企业试验方法标准和技术标准的制定和

修订应建立在试验验证的基础上。企业标准的

制定程序为 :编制计划、调查研究、试验验证、起

草编制草案、征求意见、标准审查、批准、发布和

归档备案。轮胎企业标准制定和修订中要注意

的主要问题是规范性 ,即成文标准应有前言和

编制说明 ,技术术语要规范 ,标准要求应有相应

的试验方法或判断标准规定。

512　先进性

轮胎企业标准 ,尤其是强制性标准的水平

不能低于国家或行业标准水平。同时 ,轮胎企

业应严格贯彻执行相应的国家或行业标准。

513　准确性

轮胎企业标准的制定和修订应引用适当的

标准 ,并要注明采用程度 ,即等效采用或参照采

用等 ;企业标准应规定产品的质量分级指标 ,以

利于产品的销售 ;企业标准在实施 3～5 年后 ,

应根据产品和技术发展水平及企业发展状况对

标准进行修订 ,并予以重新备案 ;企业标准成文

并备案后应及时贯彻实施 ,不能仅作为存档文

件存在。

6　轮胎企业标准化工作的发展方向

市场经济深化和国际贸易一体化的发展要

求我国轮胎企业的标准化工作 ,一是必须尽快

适应市场经济的内在要求 ,进一步贴近市场 ,改

革不适应的现状和环节 ;二是要加快与国际标

准体系接轨的步伐 ,积极采用适合我国轮胎行

业实际情况的国际先进标准 ,提高轮胎企业采

标总体水平和参与国际市场竞争的能力。今后

准组织生产。

积极采用国际先进标准 ,制定高于国家或行业

标准水平的企业标准。

(4)企业标准化管理机构要与全国轮胎轮

辋标准化技术委员会 (负责全国轮胎标准技术

归口工作 ,有 4个分技术委员会 :全国汽车工农

业机械轮胎轮辋标准化分技术委员会、全国摩

托车自行车轮胎轮辋标准化分技术委员会、全

国航空轮胎标准化分技术委员会和全国气门嘴

标准化分技术委员会)建立标准信息渠道 ,积极

有效地获取国外最新标准信息 ,并从标准的发

展趋势确定企业的技术发展方向。

(5)转变标准的管理思路 ,即从以生产型标

准思路向商品经济型标准思路发展 ,企业标准
水平应超过国家标准或行业标准水平 ,并建立
健全企业标准化工作体系。

(6)积极参与国家标准或行业标准的制定
和修订工作。

(7)将标准化工作从技术管理扩展到生产
和经营管理。轮胎技术标准是企业的主体 ,轮
胎产品标准是技术标准的核心。完善以技术标
准为主体 ,包括管理标准和工作标准在内的标
准体系将促进轮胎企业向高科技方向发展。

7　结语

国家和行业标准水平不仅代表了国家和行

业的技术发展水平 ,而且体现了国家或行业对

954第 8期　　　　　　　　　　　伍江涛 1加强企业标准化工作 提高轮胎产品质量　　　　 　　　　　　　　　

来控制产品质量和提高生产水平 ,是推动轮胎

产品进入国际市场的先决条件。

5　轮胎企业标准制定、修订和实施中应注意的

问题

511　规范性

几年 ,我国轮胎企业标准化工作的发展方向是 :

(1)提高企业标准化管理机构的权威性、系

统性和统一性 ,加强企业标准化工作队伍的建

设。

(2)注重标准备案登记和水平认证工作 ,有

效地培训标准化管理人员 ,使企业能严格按标

(3)逐步规范企业标准的制定和修订程序 ,



标准的重视程度。高水平的国家或行业轮胎标

准不但可以引导轮胎企业向高科技方向发展 ,

而且还能走向世界 ,成为世界性的标准体系 ,为

我国轮胎企业占领国际市场创造有利条件。因

此 ,轮胎企业应切实加强企业的标准化工作 ,促

进国家和行业标准化工作的发展 ,为我国轮胎

产品质量的全面提高打好基础。

参考文献 :
[ 1 ] 胡苗苗 1加强企业标准化工作确保经济健康发展[J ]1中

国标准化导报 ,1999 ,40 (2) :161

[2 ] 李玉思 1标准编制和审查人员教材[ M ]1北京 :电子工业

出版社 ,199413121

[ 3 ] 杨　馥 1亦谈企业质量体系与标准体系的关系[J ]1中国

标准化导报 ,1999 ,40 (2) :181
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《海关加工贸易轮胎单耗标准》

培训班在贵阳举行
中图分类号 : TQ33611　　文献标识码 :D

2000年 6月 5～9日由中国海关总署召开

此次培训主要对 HDB 0010. 1—2000《轮胎

讨论。

新标准中规定按下列公式计算并执行 :

NR单耗 =
轮胎外胎质量×NR含胶率 ( %)

1 - NR工艺损耗率 ( %)

其中 :

轮胎种类 含胶率/ % 工艺损耗率/ %

半钢子午线轮胎 ≤56 10. 5

全钢子午线轮胎 ≤62

的《海关加工贸易轮胎单耗标准》培训班在贵阳

举行。参会的有 25个海关的代表 ,国家石化局

政策法规司、中国橡胶工业协会轮胎分会、北京

橡胶工业研究设计院等的有关领导和专家。

加工贸易单耗标准》(商品编号 : 40012100 ,

40012200和 40012900) NR部分进行了讲解和

11. 0

工程机械轮胎 ≤60 9. 0

其它斜交轮胎 ≤58 8. 0

　　讨论中普遍认为新标准采用了统一的公

式 ,使计算简化、易行 ,同时对不同类型的轮胎

规定不同的含胶率和工艺损耗率也是符合实际

的。但对含胶率和工艺损耗率制定的高低有不

同的反映 ,南方人一般认为新标准高于实际值 ,

而北方人则认为并不高 ,个别人还认为新标准

低于实际值 ,实际上新标准在含胶率中规定的

是上限值 ,不得超过此上限值 ,如果低于此上限

值 ,可按实际值进行报批和核销。

下一步将对钢丝帘线、纤维帘线、胎圈钢丝

等材料的单耗制定标准。

(北京橡胶工业研究设计院　陈志宏供稿)

东风轮胎集团有限公司开发

新系列斜交轮胎
中图分类号 :TQ33611　　文献标识码 :D

随着国家西部大开发战略的实施及公路运

输业的日益兴旺 ,我国轮胎市场开始不断复苏。

而鉴于我国的公路现状等原因 ,斜交轮胎市场

更是逐渐扩大。东风轮胎集团有限公司抓住这

一商机 ,调整经营策略 ,确立了以“斜交轮胎赶

超世界知名品牌”的目标 ,开发出了深受市场欢

迎的“跨越 2000”、“中华雄风”和“金旋风”等系

列斜交轮胎 ,并相继投入生产。

为全面实现新系列斜交轮胎的生产 ,公司

除对以生产斜交轮胎为主的老生产线进行多项

设备的更新改造外 ,还着重进行了提高生产工

艺和生产技术高科技含量的研究。现已完成了

“三方四块”胎面挤出机、XC21500 型卧式裁断

机、新型罐式硫化机等设备的安装调式和风汽

动力装置的改造项目 ,这些设备已投入或即将

投入生产 ;另外 ,即将进行高精度全自动胶囊反

包斜交轮胎成型机的安装调式等项目。同时 ,

新结构、新配方和新工艺的轮胎技术研究工作

也取得了实质性的进展 ,它将全面优化斜交轮

胎的“高速、高载、高耐磨”性能 ,提高斜交轮胎

的抗胎圈爆破和脱层等性能。公司技术部门还

加强了斜交轮胎动平衡性能的检测 ,用子午线

轮胎的动平衡指标来考核斜交轮胎 ,使斜交轮

胎性能得到突破性的提高。

通过新系列斜交轮胎的开发和生产 ,东风

轮胎集团有限公司克服了市场疲软和资金短缺

的困难 ,为公司发展打下了良好基础。

(东风轮胎集团有限公司

陈　平供稿)
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