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　　摘要　对 QQ T21120型取胎机的伸缩水缸、控制管路和转动销进行了技术改造。伸缩水缸的固定支架与

水缸采用分体的方式 ,解决了缸体与固定支架焊接使缸体变形的问题 ;采用二位三通气动切断阀来控制上下水

缸 ,采用二位二通气动切断阀来控制伸缩水缸 ,减轻了工人的劳动强度 ,减少了误操作 ;把销轴直径从 24 mm

改为 22 mm ,并把取胎爪的孔由 24 mm改为 32 mm ,中间加一个铜套 ,减少转动摩擦。
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　　轮胎硫化罐所用辅助设备 QQ T21120型取

胎机的主要作用是将硫化好的轮胎从模具中取

出。取胎机主要由底支座、上下水缸机构、伸缩

水缸机构、托盘、托盘架、取胎爪及管路系统组

成。其作用原理是 :托盘固定在托盘架上 ,由上

下水缸带动可以升降 ,上下水缸机构固定在底

支座上 ,连接处安装滚动轴承 ,转动灵活 ,伸缩

水缸机构安装在托盘架的另一端 ,带动托盘架

上的取胎爪前后伸缩 ,将轮胎从模具中取出。

由于 QQ T21120型取胎机在使用过程中存

在很多问题 ,因此对该设备进行了改造 ,旨在保

证生产的顺利进行 ,减轻工人的劳动强度 ,提高

产品质量。

1　伸缩水缸的改造

原来的伸缩水缸安装在托盘架上 ,水缸直

径为 156 mm ,使用Φ156 mm×Φ108 mm×22

mm的 L 型密封件进行活塞密封 ,缸体采用铸

钢件 ,缸体与固定支架为一体 (结构见图 1) 。

在长期的使用过程中 ,缸体内部被所用介

质 (215 MPa的软化水)严重腐蚀 ,活塞密封磨

损严重 ,平均两天就得更换一次密封件 ,造成停

机时间过长 ,严重影响了生产 ,即使更换缸体也

不能从根本上解决问题。

我们尝试采用不锈钢材料作缸体 ,缸体直

径改为 160 mm ,使用Φ160 mm×Φ108 mm×

2 2 mm的活塞密封件。但由于不锈钢缸体较
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图 1　原缸体与固定支架连接结构图

薄 ,与固定支架的连接若采用焊接的方式就会

引起缸体变形 ,达不到使用要求。因此 ,我们采

用了新的结构形式 (见图 2 和 3) ,将固定支架

套在缸体上 ,用双头螺栓把水缸的前后压盖与

中间的固定支架连接在一起 ,再用销轴把固定

支架与托盘架连接在一起。

这样 ,固定支架与水缸采用分体的方式 ,解

决了缸体与固定支架焊接使缸体变形的问题。

缸体采用不锈钢材料 ,不受软化水腐蚀的影响 ,

活塞密封件不易损坏 ,因此减少了停机时间 ,设

备改造费用并不高。

图 2　新缸体与固定支架连接结构图

1—固定支架 ;2—水缸 ;3—双头螺栓
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图 3　新固定支架结构图

2　控制管路的改造

原管路操作系统采用两个四通转芯阀门来

控制 ,工人的劳动强度比较大 ,容易误操作。

现在 ,我们采用一个 ZMC2403R型二位三

通气动切断阀来控制上下水缸 (见图 4) ,用水

缸来带动托盘上升 ,靠自重使托盘下降。采用

4个 ZMC2402R型二位二通气动切断阀来控制

伸缩水缸 (见图 5) 。

图 4　上下水缸控制图

工人可以分别用手转阀和脚踏阀来控制低

压风 ,通过低压风控制气动切断阀的开关 ,控制

软化水的流向 ,既减轻了工人的劳动强度 ,又使

操作准确 ,而且提高了工作效率。

3　转动销的改造

转动销与取胎爪连接处原来没有铜套 ,转

动销轴与取胎爪间直接接触 ,相互产生摩擦 ,使

转动销轴磨损非常严重 ,增加了维修费用与时

间。

图 5　伸缩水缸控制图

通过核算 ,把原销轴的直径从 24 mm改为

22 mm后 (见图 6) ,销轴的强度也能达到使用

要求 ;又把取胎爪的孔径由原来的 24 mm改为

32 mm ,中间再加一个铜套 (见图 7) ,将转动销

放在铜套里面 ,以使转动时的摩擦力减小 ,达到

图 6　新销轴结构图

图 7　铜套结构图

4　结语

通过对 QQ T21120 型取胎机伸缩水缸、控

制管路和转动销进行的技术改造 ,不仅使维修

费用大幅度降低 ,而且减少了停机时间 ,保证了

生产的顺利进行 ,同时产品的质量得到了进一

步的提高。
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延长销轴使用寿命的目的。


