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　　摘要　水胎打褶、胎身局部变薄、表面过早老化、胎身出沟、嘴子早期损坏及牙子毛病是水胎常见的

质量缺陷。分析了这些质量缺陷的形成原因及其对外胎质量的影响。在水胎胶种选择方面 ,认为母胶

使用 NR ,在其上面包覆一层 115～210 mm 厚的 CIIR 包皮较为理想。在其它方面 ,针对各种质量缺陷

的形成原因作相应调整和严加控制即可使水胎质量得以保证 ,从而减轻对外胎质量的影响。
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　　水胎是外胎硫化的重要工具之一。从目

前情况来看 ,国内全部实现“以机代罐”尚需

一段时间 ,在轮胎生产中 ,用水胎硫化外胎这

种方式还占有一定比例。据统计 ,轮胎成品

外观质量缺陷的 20 %～30 %与水胎有关。

因此 ,有必要对水胎的各种质量缺陷及其对

外胎质量的影响进行分析。

1 　水胎打褶

形成原因 :

(1)水胎外直径伸张取值及水胎断面周

长取值不当 ,造成水胎外直径或水胎断面周

长过大 ,特别是对于胎面花纹较深的外胎 ,由

于水胎在使用过程中变形量大 ,更应选取恰

当的伸张值。

(2)水胎胶永久变形大 ,使水胎在使用过

程中因变形量大而打褶。

(3)水胎半成品定型过程中充气压力过

大 ,使水胎半成品变形过大 ,导致硫化时水胎

胎冠打褶。

(4)水胎返修次数过多。多次返修的水

胎 ,特别是有些刮皮的大翻水胎 ,因胎体变形

大 ,水胎模子装不下 ,硫化合模时胎冠被挤出
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褶子。

对外胎质量的影响 :

水胎在使用中出现褶子 ,应立即停止使

用 ,否则外胎胎里将会出现折痕 ,有时甚至帘

线都折了起来。外胎胎里出现的折痕不仅在

使用中会磨损内胎 ,而且会影响外胎性能。

2 　胎身局部变薄

形成原因 :

(1)水胎半成品定型时间过长 ,不翻个。

定型好的水胎半成品一般应在 015 h 内翻一

个个 ,并且在定好型 4 h 内完成硫化。时间

间隔不能过长 ,否则由于橡胶的蠕动 ,接触地

面时间长的水胎半成品一侧就会下卧、变形 ,

硫化出的水胎成品胎身局部变薄。

(2)硫化装模时模温过高。装模时模温

一般以 60～78 ℃为宜 ,这就是所说的“冷模

装水胎”。如果装模时模温过高 ,接触模子的

水胎半成品一面就会发生早期硫化 ,使成品

水胎局部变薄。

(3)水胎胶片厚薄不一 ,有孔洞、气泡等。

(4)手工操作片头不均 ,胶片贴不牢。

(5)水胎成型芯棒直径过小 ,使水胎胎筒

在硫化时伸张过大 ,造成水胎局部变薄。

对外胎质量的影响 :

水胎局部变薄 ,在硫化外胎时不仅在内

压水进入水胎胎腔时引起外胎胎里帘线伸张
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不一 ,影响胎体性能 ;而且由于传热不均 ,会

引起外胎局部过硫。另外 ,这种质量缺陷还

会使水胎在使用中从薄的部位早期破损 ,造

成外胎水串。

3 　表面过早老化

形成原因 :

(1)胶种选择不当。传统水胎胶一般使

用 NR ,而 NR 水胎在使用 60～100 次后就开

始出现表面老化 ;全 CIIR 水胎虽具有优异

的耐老化性能 ,但在使用中易使水胎胎里“粘

团”而影响热传导 ,有时也会堵塞水胎嘴子而

影响热水循环。目前较为理想的方法是 :母

胶为 NR ,在 NR 上面包覆一层 115～ 210

mm 厚的 CIIR 包皮。但在进行 CIIR 包皮工

艺时应注意以下几个问题 : ①在 NR 和 CIIR

之间使用专用胶浆以利于两者粘合 ; ②CIIR

包皮包好后定时定点烘干以利于排气 ; ③专

门处理水胎接头部位 ,使 CIIR 在接头时不

能进入 NR 胎筒内部 ,否则在使用中会导致

水胎接头脱开或断裂。

(2)水胎隔离剂使用不当。水胎刷隔离

剂有 3 个作用 :一是防止外胎胎体中的硫黄

转移到水胎表面 ,使水胎发生老化 ;二是定型

时使水胎在外胎胎坯中均匀伸展 ;三是利于

水胎从外胎中扒出。因此 ,对隔离剂的配比

必须严格加以控制 ,以甲基硅橡胶为例 ,配比

为 :甲基硅橡胶 　1 ,汽油 　10。配合均匀后 ,

在水胎胎身涂刷均匀 ,水胎一般使用两次刷

一次隔离剂。

(3)水胎没有备足三排循环使用。水胎

应备足三排使用 :一排硫化 ,一排停放 ,一排

定型 ,以使水胎有一个消除疲劳的过程。如

果水胎不够用 ,使水胎胶一直处于热伸张状

态 ,就会造成水胎过早老化。

对外胎质量的影响 :

水胎表面老化深度达 015～110 mm 时 ,

应当立即停止使用 ,否则硫化出的外胎胎里

会凹凸不平 ,有疤痕 ,在使用中会磨损内胎。

4 　胎身出沟

形成原因 :

(1)水胎牙子片的角度不当。牙子片的

角度一般为 15°～20°,如果角度太大 ,坡度太

陡 ,会使硫化时牙子上的胶向上流动时在应

力处出现一道沟槽。

(2)内压不足。硫化水胎时应缓慢开内

压水以防止内压水将水胎嘴子对面的水胎壁

打穿 ,内压应控制在 118 MPa 左右 ,如果内

压水压力过低 ,胶料得不到充分流动 ,也会使

胎身出沟。

(3)水胎胶胶料焦烧时间短。水胎胶胶

料的焦烧时间应控制为 15～20 min ,如果时

间过短 ,胶料发生早期交联 ,也会造成胎身出

沟。

对外胎质量的影响 :

水胎胎身出沟应立即进行修补 ,否则硫

化出的外胎胎里会起凸棱 ,不仅影响外胎外

观质量 ,使用时也会磨损内胎。

5 　嘴子过早损坏

形成原因 :

(1)嘴子欠硫。水胎嘴子硫化必须达到

正硫化点 ,如果欠硫 ,在使用中由于插嘴杆的

进出及撕扯 ,水胎嘴子眼就会扩大 ,从而起不

到密封作用。目前有人在卷水胎嘴子胶料时

卷入一层挂胶帘布 ,以紧箍水胎嘴子 ,使之变

形量尽量小。

(2)嘴子过硫。水胎嘴子不宜过硫 ,如果

过硫 ,会使嘴子在使用中随着水胎使用次数

的增加而出现裂纹、掉块 ,起不到密封作用。

(3)水胎嘴子尺寸和插嘴杆尺寸配合不

当。各种规格的水胎嘴子和插嘴杆尺寸都应

当不同 ,只有这样 ,才能增强水胎嘴子与插嘴

杆间的紧箍程度 ,否则就会引起水胎嘴子过

早损坏。

(4)嘴子偏歪。由于嘴子眼挖偏 ,定型定

偏 ,使硫化出的水胎嘴子偏歪 ,使用时 ,由于

硬扯等原因 ,导致水胎嘴子过早损坏。
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(5)水胎嘴子胶操作工艺不当。NR 水

胎嘴子在使用 60～70 次就开始老化 ,出现裂

纹 ,从而发生漏水起不到密封作用 ,而 CIIR

水胎嘴子虽然具有良好的密封性能和优异的

耐老化性能 ,但由于制造中操作工艺不当 ,也

会导致水胎嘴子早期损坏。在制造中 ,为了

:

(1)牙子欠硫。水胎成品的断面厚度应

从牙子部位到胎冠部位逐渐减小 ,牙子处最

厚 ,牙子厚度一般是冠部厚度的 2～215 倍 ,

如果正硫化点选择不当 ,就会造成水胎牙子

欠硫。

(2)成型或定型时牙子上偏歪。

对外胎质量的影响 :

线、偏歪程度等一定要严格加以控制 ,大翻水

胎更应如此。
收稿日期　1997211223

徐州海鹏轮胎有限公司成立
1998 年 2 月 28 日 ,由上海轮胎橡胶 (集

团)股份有限公司和徐州轮胎集团共同出资

组建的徐州海鹏轮胎有限公司在徐州市正式

成立 ,这也是上海轮胎公司继去年成立海口

海华轮胎有限公司 (全资子公司)后的又一家

异地控股子公司。

原江苏轮胎厂是江苏省最大的橡胶制品

加工企业 ,也是国内百强橡胶制品企业之一。

此次组建海鹏轮胎有限公司 ,实现了两个效

益较好的大型企业的跨地区合并。使双方优

势得到互补 ,给双方都带来了利益。海鹏轮

胎公司地处我国南北地区交通枢纽的徐州

市 ,在这里 ,除农业轮胎市场很大外 ,还有新

建的国家工程机械重点项目徐州工程机械集

团公司 ,因此对工程机械轮胎的需求量也很

大。海鹏轮胎公司发展工程机械轮胎 ,既有

广阔的市场 ,又可实现“销地产”。

(本刊讯)

克虏伯弹性体工业公司

简化轮胎生产
德国《橡胶、石棉和合成材料》1998 年 51

卷 1 期 17 页报道 :

为缩短胎坯生产时间 ,汉堡克虏伯弹性

体工业公司成功地将内衬层和胎侧部件在轮

胎成型机上贴合在一起。供料架向成型鼓提

供胎侧、内衬层和胎体。胎侧边缘既能采用

机械方法 ,又能通过 CCD (计算机控制显示)

摄像机控制。采用这种轮胎成型机可以取消

通常的易损伤部件几何形状的卷取和退卷工

序 ,并可避免预制半成品部件通过中间轴承

的变形。这种轮胎成型机可以代替外部的预

制半成品部件生产设备 ,从而可以减少操作

人员 ,降低机器投资、维修、运输和能量费用

并可节省空间。此间已有 13 台这种改进型

轮胎成型机在韩国和意大利使用。

(李宝琳摘译)
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使 CIIR 与 NR 界面结合良好 ,应当改进传统

的操作工艺 ,如对水胎嘴子表面打毛、贴胶

片、使用专用胶浆、烘干等。

对外胎质量的影响 :

水胎嘴子过早损坏而漏水 ,会使外胎胎

圈部位出现胎趾圆角 ,严重时会导致外胎水

串 ,也会造成外胎胎圈欠硫 ,从而影响外胎的

性能。

6 　牙子毛病

形成原因

水胎牙子对外胎外圈部位的宽度、形状、

压缩程度及硫化程度起着重要的作用 ,如果

水胎牙子欠硫或偏歪 ,则会对外胎胎趾部分

的弧度、胎圈宽窄和钢丝圈在胎圈中的定位

产生不良影响 ,因此 ,对水胎牙子部位厚度曲


