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别的问题，同时避免了提取的边界点杂乱无序，提

高了后续的花纹重构的工作效率。

（3）通过规范3D花纹的逆向设计流程，该方法

从底层解决了逆向工程技术在轮胎行业的应用问

题，减少人机交互的次数，使工程技术人员摆脱了

逆向工程软件操作的繁琐性问题。通过对不同规

格型号的轮胎花纹进行测试，结果表明，该方法不

仅能够广泛应用于不同规格的半钢子午线轮胎花

纹，而且具有准确性与高效性的特点。
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赛轮金宇与吉林大学合作

进行轮胎研究

中图分类号：TQ336. 1  文献标志码：D

2016年11月3日，赛轮金宇集团-吉林大学产

学研合作签约仪式在吉林大学汽车仿真与控制国

家重点实验室举行。此次双方合作旨在提高赛轮

金宇集团在轮胎动力学和车胎匹配性方面的研究

能力。

此次赛轮金宇集团与吉林大学开展的产学研

合作将提高轮胎对中高档汽车的配套支撑能力，

双方合作内容涵盖轮胎和车辆动力学基础理论知

识培训、轮胎动力学模型理论和建模方法研究、整

车建模和虚拟试验场技术、整车操纵稳定性和平

顺性仿真技术、车-胎匹配的主客观评价方法及轮

胎与整车操纵稳定性的匹配优化方法等。

赛轮金宇集团方面表示，希望通过合作，为企

业打造一个技术成熟的轮胎和车辆动力学研究团

队，使赛轮金宇集团的轮胎和车辆动力学研究水

平得到跨越式提升，具备与整车同步开发新型号

产品的能力，从而为中高档汽车的配套提供强有

力的技术支撑。

（摘自《中国化工报》，2016-11-10）

轮胎结构
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由深圳市金特安科技有限公司申请的专利

（公开号　CN 106004247A，公开日期　2016-10-
12）“轮胎结构”，涉及一种轮胎结构，该轮胎主

体包括内侧支撑体和外侧胎面体，外侧胎面体内

部设有弹性插件。本发明轮胎可克服现有传统胎

面的缺陷，明显改善和提高轮胎性能和应对复杂

路面的能力。

（本刊编辑部  李静萍）

一种全钢轮胎胎侧自动定位打码装置
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由山东玲珑机电有限公司申请的专利（公开

号　CN 106042665A，公开日期　2016-10-26）“一

种全钢轮胎胎侧自动定位打码装置”，涉及的打码

装置包括：底座框架、传送机构、轮胎定中机构、光

电开关、龙门架、移动机械手及打码机构。通过配

置此自动打码装置，能够完成不同规格轮胎的打

码，提高了轮胎胎侧打码自动化程度，降低了企业

生产成本。

（本刊编辑部  李静萍）


