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入研究浸胶过程各环节的作用机理，结合自动化、

大数据等先进技术手段进行浸胶装备开发，推进

智能制造。采用过程强化手段整合优化现有工艺

流程及装备，进而提高空间及设备资源的利用率，

实现节能降耗、产业升级、绿色发展。
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自行车轮胎胎面花纹结构

中图分类号：TQ336. 1；U463. 341  文献标志码：D

由厦门正新橡胶工业有限公司申请的专利

（公开号　CN 105459735A，公开日期　2016-04-

06）“自行车轮胎胎面花纹结构”，涉及的自行车

轮胎胎面由沿轮胎周向均匀分布的若干个凸起的

花纹单元构成，每个花纹单元包括由胎面中心线

分别往两侧排列的小花纹块组、中花纹块组以及

处于胎面边缘的肩花纹块组。小花纹块组包括交

替设置在胎面中心线上的2个第1中央花纹块、2
个第2中央花纹块及对称设于胎面中心线两侧的4
个第3中央花纹块；中花纹块组包括位于第3中央

花纹块外侧且纵向排列的第1侧花纹块、第2侧花

纹块和第3侧花纹块；肩花纹块组包括位于胎面最

外侧且纵向排列的第1肩花纹块和第2肩花纹块，

每个花纹块均是由多个独立方块拼接组成的复合

块。该自行车轮胎能够兼顾不同使用要求，综合

性能优异且通行能力更好。
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