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图0!2$!!"!#$并用混炼胶的应力"应变曲线

"!5!!和."=)#&’&()并用比分别为/##1#!5##.#!.##5#
和1##/#$1"全=)$$"全&’&()%胶料均采

用!#份炭黑=$$#补强%

胶!国内几 乎 所 有 生 产 厂 家 都 采 用 全 =)配 方%
胎体采用=)#&()生 胶 体 系 也 可 以 满 足 混 炼 胶

的性能要求!同时不会明显损害硫化胶性能%

!!我们正 在 探 索 提 高&’&()在 胎 体 胶 中 的 使

用比例!并已 经 取 得 较 好 的 效 果!采 用&’&()可

以明显降低轮胎生热%

0!!"!#$向高门尼粘度方向发展

新型&’&()的 合 成 采 用 锂 系 聚 合 锡 偶 联 技

术!可以提高生胶强度!改善加工性能%考察国外

最近开发的 各 种 新 型 胶 种!包 括&’&()&I)以 及

改性=)等!发现高门尼粘度橡胶不断出现!包括

充油橡胶和非充油橡胶%这些胶种虽然生胶门尼

粘度较高!但加工性能仍然很好$混炼胶的门尼粘

度并不高!并且胶料的强伸性能明显提高!这可能

与偶 联 技 术 或 其 它 新 技 术&新 工 艺 的 发 展 有 关%

&’&()向高门尼粘度方向发展!在提高胶料拉伸

强 度的同时保持良好的加工性能!有利于其市场

开发和应用推广%

+!结语

!!随着我国国民经济的快速发展!预计&’&()
良好的发展前景即将到来%主要有以下几个方面%

!!’"(我国汽车工业的快速发展带动了我国轮

胎工业的发展和技术进步!特别是轿车子午线轮

胎所 占 的 结 构 比 例 将 明 显 提 高!从 而 可 增 大&’
&()的用量%

!!’1(随着国民经济的发展!人们生活水平不断

提高!选择价格较高但安全&舒适&经久耐用的轮

胎已成为普遍现象!因此对高性能&高档次轮胎的

需求不断增加!这必然会增大&’&()的用量%

!!’$(随着人们环保意识的增强&国家环保政策

的日趋严格以及燃油效率法规的制定!降低轮胎

的滚动阻力必将越来越引起轮胎生产厂的足够重

视!从而增大&’&()的用量%

!!’5(将来国家汽车燃油实行费改税后!随着汽

油价格的调整!燃油消耗将成为汽车用户一笔不

小的开支!轮胎的节油性能将倍受关注$同时!轮

胎生产厂家品牌意识增强!轮胎性能在轻量化和

低滚动阻力等方面的特定要求将促使橡胶原材料

的配套使用!这些均将促进&’&()的发展%

参考文献"
)"*梁爱民6溶聚丁苯橡胶生产技术现状及发展趋势)7*6中日橡

胶技术交流会论文集)J*6青岛+中国化工学会橡胶专业委员

会!1##$6!’1!6

)1*(KCL)!9KMBKCNO67B;EPKM’>;LQRKPS>QMTKMBSMQ;RRPEU;’

BEKCV)W*6:KPS>QM!"%/5!1!’"(+"$16
)$*+VXBVX>EO!&;<;<EY;M;9!ZVDE>;=6&BMXUBXMQ;CLLSC;>EU

RMKRQMBEQVKTVKPXBEKC&()UKXRPQL[EBDBECUK>RKXCLV)W*6

)XYYQMJDQ>EVBMS;CL+QUDCKPKAS!"%%#!.$’""(+/’"$6
第"$届全国轮胎技术研讨会论文

我国化工技术装备国产化提速

中图分类号"+,$$#-5!!文献标识码"\

1##!年 中 国 石 油 和 化 工 经 济 形 势 发 布 会 传

出消息!1##5年我国化工重大技术装备国产化水

平进一步提高!一批国家重大技术装备研制项目

取得进展!其中包括载重子午线轮胎成套设备和

工程子午线轮胎关键设备的研制项目等%

1##5年!我国完成载重子午线轮胎成套设备

和工程子午线轮胎关键设备研制项目5"个子项

目中的$$个!其中包括桂林橡胶工业设计研究院

的双锥双螺杆挤出压片机&青岛科技大学的实验

室密炼机和胶囊注射成型机&上海合威公司的带

束层钢丝帘布生产装置和胎坯喷涂设备等%
!摘自"中国化工报#$1##!’#5’#"%
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