
损坏 ,现场无法修复 ,因此维修质量很难保证。

如果出现了管路泄漏而且耐压不好 ,出油口已

堵塞 ,则只能对密炼机进行解体检修。但这样

检修量大、工时长 ,对企业的生产经营带来很大

的影响。因此 ,对注油润滑系统进行了相应的

改造 ,见图 2。

(1)将进入到端边支架库叉内部的供油管

16×5无缝钢管 ,以提高耐压性。

(2)将挡圈与供油管道的丝扣连接改为焊

2 所示 ,管道 CC′, DD′和 EE

(3)对静圈的输油管道按图 2 所示进行改

造 ,把上部注油口接头 A 由轴向改为径向向上

焊接 ;下部接口焊接后 , BB′管道紧贴其外端面

煨弯并点焊固定后伸向库叉的侧面。

(4)在挡圈上增设图 2所示的注油孔 E ,以

供自生密封胶液所需的植物油。

(5)所有接头改用带 O型密封圈的焊接式

管接头。

经过改造 ,密炼机密封系统供油管道活动

接头全部在机器外部 ,连接方便 ,整个管道耐压

可靠。在接触式密封前增加了液态密封 ,加强

了对粉料的密封 ,改善了工作环境。

,外压

式端面密封装置中增设液态密封是可行的、成

功的 ,它使密炼机转子端面的密封效果得到了

整体提高。设备的卫生、完好状况大为改善 ,维

修量大大减少。在静圈运行一年半后拆下检

查 ,其密封接触面的磨损较改造前大为改观 ,表

面仍比较平整、光滑。正常情况下 ,密封装置的

静圈解体检修周期可以从 6个月延长至 1年甚

至更长。
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架壁煨弯并沿途点焊固定 ,把接口伸出支架库

叉。
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改造两年多来的实际运行情况表明


