
图 15 　轿车轮胎在干沥青路面上制动时峰值

摩擦因数指数值与形变指数的关系

可分为恒应力、恒变形和恒能量 3 种 ,对于各

种变形 ,能量损耗与损耗柔量、损耗模量和

tanδ成正比例。但是 ,实际的轮胎变形是很

复杂的 ,由于这几种变形是混合存在的 ,因此
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不通过原点。这与上述轮胎模型的计算结果

有所不同 ,因为在实际中轮胎制动力还包括

除了胎面胶以外的胎体等部件受变形而产生

的力 ,因此 ,不能只用胎面胶的粘弹性来说明

轮胎的全部制动力。而且 ,橡胶的摩擦现象

在微观上还要考虑是大变形且高频率的高分

子链运动 ,因此不能用低变形区的粘弹性来

炼胶工艺计算机监控

系统研制成功
杭州中策橡胶 (股份)有限公司新安江分

厂与浙江大学智能公司联合研制成功炼胶工

艺计算机监测系统。采用该系统后 ,现场设

备的即时电流可用数值表示方法反映在总貌

图中 ,也可用棒图形式直观地反映在分组图

中 ;现场设备最近 1 h 的电流信号以模拟图

形式反映在细目图中 ;在趋势图中 ,可随意调

出以前的模拟图 ,且有图像放大功能 ,便于工

艺分析。该系统有打印生产报表的功能 ,可

打印出每班的生产情况。如某班某机台生产

的车数及每车的起始时间、结束时间和工作

时间等。全部数据都以文件形式存放在硬盘

中 ,该硬盘可存放 10 年左右的数据。

该系统于 1997 年 11 月 1 日正式投入使

用。混炼胶一次合格率达到 94 % , 提高

10 %。塑炼胶合格率达到 92 % ,提高 5 %。

外胎机床测试耐久性提高了 46 %。

经有关专家认定 ,该系统技术先进 ,功能

全面 ,且投资小 ,效益大。特别是开炼机塑炼

的监控技术在国内轮胎行业尚属首家。

[杭州中策橡胶 (股份)有限公司新安江分厂
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轮胎的制动性能可以用形变指数来表示。采

用该项指标 ,就可以利用橡胶粘弹性来控制

在干沥青路面上制动时的峰值摩擦因数。但

是 ,粘弹性指标 tanδ

评价 ,而应利用大变形区的橡胶动态粘弹性 ,

并联系微观水平的摩擦现象来阐明。

4 　结语

综上所述 ,像汽车轮胎运动性能这样的

宏观行为是受橡胶分子运动那样的微观行为

所支配 ,这一点是轮胎橡胶配方设计人员十

分感兴趣的问题。轮胎的摩擦现象随车辆使

用条件的不同而呈多样化 ,为了满足这一条

件而要进行各种各样的配方设计和粘弹性控

制。特别是近年来 ,低滚动摩擦和干、湿摩擦

并存已成为许多轮胎厂家的配方设计技术课

题。乍一看轮胎只是一个黑黑的圆圈 ,可是

在轮胎橡胶材料的开发上却投入了许多经费

和人力 ,其技术内容在不断进步。
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