
从表 1 还可以看出 ,2 # 胶料 (在 1 # 配方

基础上只加入 5 份胶粉) 的扯断伸长率和拉

伸强度较 1 # 胶料稍有下降 ,耐磨性能下降 ;

当加入活性剂 T311 后 ,胶料的耐磨性能显

著提高 ,而其它性能则基本保持不变。

212 　大配合试验

在小配合试验的基础上 ,我们选用 1 # 和

4 # 配方在车间进行大料试验。一段母炼胶

在 GK2270N 型密炼机上进行自动混炼 ,于

1 5 5 ℃时排胶 ; 二段母炼胶加硫黄在

Φ55818 mm 开炼机上进行。车间大料的物

理性能列于表 2。从表 2 可以看出 ,大配合

胶料的物理性能变化基本上与小配合胶料一

致。经多次试验重现性较好。

表 2 　大配合胶料的物理性能

项　　目
配方编号

1 # 4 #
项　　目

配方编号

4 #1 #

门尼粘度 6712 6816 　扯断伸长率/ % 572 552

门尼焦烧 t 5 (120 ℃) / min 3718 3314 　撕裂强度/ (kN·m - 1) 9418 9816

硫化仪数据 (151 ℃) 　扯断永久变形/ % 11 13

　M L/ (N·m) 910 911 　磨耗量/ [cm3·(1161 km) - 1 ] 01079 01064

　M H/ (N·m) 3416 3410 老化后性能 (100 ℃×24 h)

　t 10/ min 1011 818 　邵尔 A 型硬度/ 度 68 70

　t 90/ min 1815 1611 　拉伸强度/ MPa 1715 1614

硫化胶性能 (151 ℃×20 min) 　300 %定伸应力/ MPa 1317 1312

　邵尔 A 型硬度/ 度 62 63 　扯断伸长率/ % 392 360

　拉伸强度/ MPa 2219 2010 　撕裂强度/ (kN·m - 1) 4418 4914

　300 %定伸应力/ MPa 817 818 　扯断永久变形/ % 8 8

3 　结论

(1)活性剂 T311 可以加快硫化速度 ,增

大硫化交联密度 ,提高硫化胶的耐磨性能 ,并

且能够维持胶料的硫化平坦性。

(2)采用活性剂 T311 后 ,可以明显改善

胶料的耐磨性能和工艺性能 ,大大降低能耗 ,

因而提供了一条提高胎面胶耐磨性能的新途

径。

(3)活性剂 T311 与胶粉同时使用 ,在保

持胶料性能基本不变的情况下 ,通过调整配

方可以降低胶料成本。4 # 配方与 1 # 配方相

比 ,胶料成本可降低 0132 元·kg - 1 ,按 1996

年我厂产量计算 ,每年可降低成本 500 多万

元。
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