
(6)定期对各种计量器具进行校验 ,减少

系统误差。

另外 ,有些部件 (如帘布筒) ,其长度、宽

度在施工时是按长与宽的标准操作 ,胶帘布

是按厚度标准操作 ,因此对质量的影响因素

较多。还有胎圈部件的三角胶尺寸、钢丝的

挂胶量以及胎侧的割边高度都会对胎坯的质

3 　结语

综上所述

量产生影响。此外 ,原材料的品质与供货厂

,企业在生产经营中 ,提高产品

品质 ,降低消耗是永恒的课题。产品公差范

围的控制直接影响着产品的品质、均匀性及

家的稳定与否也对胎坯的质量波动有一定的

影响。

从产品成本构成方面 ,原材料消耗降低

意味着成本的降低。但是为保证产品品质 ,

原材料消耗。只有通过提高操作人员的素

质 ,加强工艺标准控制 ,确保设备完好运行 ,

定期校验计量器具以及完善管理考核制度与

激励制约机制 ,产品的品质才会在合理降低

还应避免产品质量过低。同时必须高度重视

部件精度 ,提高产品的均匀性 ,避免控制偏差

过大造成原材料消耗的大幅度盈亏。

消耗的同时稳步提高。
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道 :

米其林原有的节能轮胎尽管在降低轮胎

滚动阻力而不牺牲湿路面抓着力和轮胎使用

寿命方面获得了很大进展 ,但米其林清楚地

认识到当前汽车生产的需求在不断地变化。

该公司近几年来在原配胎和替换胎市场的调

查表明 ,节省燃油已不再是用户关心的首要

问题。用户关心的首要问题是改善湿路面上

的抓着力 ,其次是在所有路面条件下良好的

操纵性能。一般认为 ,干湿路面上操作性能

的差异仍然太大。考虑到所有这些因素 ,米

其林开发了新型节能轮胎 ,这是轮胎技术多

方面的革新 ,改善了湿路面和冬季条件下的

抓着力。

新轮胎有以下 3 个主要特点 : (1) 非对称

的胎面花纹 ; (2)新型刀槽花纹 ; (3) 能提高轮

胎使用性能的新型材料。为了在所要求的使

用性能水平范围内提供尽可能多的用途 ,米

其林研制了 3 种新刀槽花纹 ,即用于节能轮

胎 Energy XT2 的方形刀槽花纹和曲轴刀槽

花纹以及用于 Energy XH1 的 Z形刀槽花纹。

XT2 胎面花纹中方形和曲轴形刀槽花纹

的刚度提供了纵向和横向高抓着力。曲轴形

刀槽花纹中有一凸棱 ,而且设计得可以刺破

水膜 (为提高在湿路面上的效率) ,它们交错

重叠降低了胶块的柔性 ,从而提高了在湿路

面上的抓着力和安全制动性能。

Z形刀槽花纹的自动闭合性进一步提高

了 XH1 胎面花纹的刚度 ,而不会影响轮胎在

干路面上的操纵性能。Energy XT1 具有普

通直刀槽花纹 ,它们对于这种轮胎的窄断面

来说已足够了。

非对称胎面花纹使每条轮胎不同胎面部

位都得到了加强。胎面内侧宽的纵向花纹沟

和深刀槽花纹改善了湿路面上的操纵性能和

抓着力。同时 ,高刚度的胶块组成胎面外侧 ,

确保了转向性能的改进。这种花纹适用于任

何轮位的轮胎。

新型 Energy 轮胎共有 29 个规格 ,其中

有 12 个为 XT1 ,2 条花纹沟的规格为 145 和

155 ,3 条花纹沟的规格为 165 和 175。XT2

从 175 至 205 有 6 个规格 (70 和 60 系列) 。

XH1 从 165 至 205 有 11 个规格 (70 和 60 系

列) ,3 条花纹沟的规格为 165 和 175 ,4 条花

纹沟的规格为 185 和 205。

(涂学忠摘译)
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