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图 4　涂层转移法精密铸造的子午线轮胎模具

a—轮胎模具整体; b—轮胎模具局部
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Abstract　T he fast m anufactu ring system of rad ia l t ire m o ld in w h ich CAD , fast cast

fo rm techno logy and m atria l techno logy are com b ined is a un ique advanced m anufactu ring

techno logy. T he system takes advan tage of arb it ra ry and repea tab le characterist ics of liqu id

m ateria ls fo r fo rm ing resu lt ing in good su itab ility, sho rt m anufactu re period and low co st.
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日本轮胎用橡胶量趋减
据日本汽车轮胎协会公布的预测, 1997

年日本的轮胎用橡胶总需求量将为 106 万 t,

将比 1996 年减少。新车用轮胎将随着成品车

生产的减少而减少, 出口用轮胎生产也将因

为原材料价格上涨而下降。

该协会预测, 今年新车轮胎生产用橡胶

量预计为 2016 万 t, 出口轮胎用橡胶量预计

为 4312 万 t, 将分别比去年减少 2% 和

117%。随着汽车使用量的增加和车龄的增

长, 预计供修理轮胎用橡胶量将增加 018%。

(摘自《中国化工报》, 1997, 2, 24)
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