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我国钢丝帘线的生产现状及新常态下的发展
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摘要：回顾我国汽车市场及子午线轮胎发展情况，分析钢丝帘线生产与消费市场以及发展方向。钢丝帘线产品从

“成长期”到“成熟期”，竞争激烈；钢丝帘线产品质量稳步提高，相关产品标准日趋完善。在国民经济新常态下，企业应通

过自主创新，依托互联网＋技术，提高生产效率，培育企业竞争优势。
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1　新常态下我国经济运行环境

2015年是我国全面深化改革的关键之年、推

进依法治国的开局之年和“十二五”规划的收官之

年，随着“十三五”的到来，我国经济发展将进入

新常态阶段，GDP增速将由“十二五”的8. 7%降至

5%～7%[1]。这主要有三方面原因：1）国际方面，世

界经济正处于国际金融危机后的深度调整期，增

速可能会略有回升，但总体复苏疲软的态势难有

明显改观，国际金融市场波动和地缘政治等非经

济因素影响加大，全球经济格局深度调整，国际竞

争更趋激烈；2）国内方面，我国经济正在向形态更

高级、分工更复杂、结构更合理的阶段演化，经济

发展进入新常态，从中高速增长转向稳定增长，经

济发展方式从规模速度型粗放增长转向质量效率

型集约增长，下行压力和困难在一段时间内会持

续存在，制造业正经历一场“严冬”，生产企业举步

维艰；3）汽车工业方面，国内汽车行业同质化竞争

加剧，普遍面临产能过剩、市场供大于求、库存增

加、盈利水平下降的局面。作为钢铁产业的下游，

线材深加工产品钢丝帘线具有劳动密集型的生产

特点，在汽车和轮胎产业不景气的情况下，加之国

内环保、节能等政策的严格，举步维艰。

2　汽车工业及轮胎行业发展状况

2. 1　汽车工业

进入21世纪，作为国家支柱产业的汽车工业，

出台了一系列鼓励汽车快速发展的政策或规划，

如2004年5月21日颁布的《汽车产业发展政策》、

2009年的《汽车产业调整和振兴规划》、2010年的

《汽车产业政策》、2013年的《汽车产业十二五规

划》。在国家产业政策的强力支持下，我国汽车工

业发展迅速，尤其是乘用车的发展更是惊人。我

国汽车销售量从2000年的206. 9万辆，增加到2014

年的2 349. 2万辆，其中乘用车销售量从2000年的

60. 5万辆，增加到2014年的1 894. 8万辆，增长了约

30倍；汽车销售量年平均增速为19.7%，最高增速为

47.6%。近10年我国汽车产量及增长情况见表1。

2. 2　轮胎行业

在汽车产业高速增长的推动下，轮胎行业也

步入了快车道，尤其是子午线轮胎更是进入了“井

喷式”发展；同时，伴随着轮胎结构性调整，斜交轮

胎产量逐渐下降，子午线轮胎快速增长，平均增速

为23. 6%，2005—2014年我国轮胎子午化率分别

为57. 0%，64. 6%，72. 0%，76. 7%，77. 3%，82. 2%，

87. 3%，88. 1%，90. 0%和90. 9%。

2000年我国轮胎产量为10 100万条，其中子午

线轮胎2 951万条，子午化率仅为29. 2%，全钢子午

线轮胎产量仅为332万条；而到2014年，轮胎产量

达到56 200万条，其中子午线轮胎51 100万条，子

午化率约90.9%[2]，全钢子午线轮胎产量达到11 200

万条，近10年我国轮胎、子午线轮胎及全钢子午线

轮胎产量见表2。

由于全钢子午线轮胎的单胎钢丝帘线用量是
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表1　近10年我国汽车产量及其增幅

项　目 2005年 2006年 2007年 2008年 2009年 2010年 2011年 2012年 2013年 2014年

汽车产量/万辆 574. 50 728. 47 888. 31 934. 51 1 379. 10 1 826. 47 1 841. 89 1 927. 18 2 211. 68 2 372. 29
增长率/% 13. 10 26. 80 21. 94 5. 21 47. 57 32. 44 0. 84 4. 63 14. 76 7. 26

表2　近10年我国轮胎、子午线轮胎、全钢子午线轮胎产量

项　目 2005年 2006年 2007年 2008年 2009年 2010年 2011年 2012年 2013年 2014年

轮胎产量/万条 25 200 28 000 33 000 34 290 39 000 44 300 45 600 47 000 52 900 56 200
子午线轮胎产量/万条 14 352 18 096 23 776 26 292 30 138 36 400 39 800 41 400 47 600 51 100
全钢子午线轮胎产量/万条 2 829 3 850 5 122 5 710 6 829 8 660 9 050 9 374 10 700 11 200
全钢子午线轮胎增长率/% 54. 0 36. 1 33. 0 11. 5 19. 6 26. 8 4. 5 13. 6 14. 1 4. 7

半钢子午线轮胎的十多倍，因此全钢子午线轮胎

产量的快速提升，推动了钢丝帘线的快速发展。

进入21世纪，全钢子午线轮胎得到爆发式增长，

2014年的产量是2000年的34倍，加权平均增速为

30. 5%，高于子午线轮胎平均增速23. 6%近7个百

分点。

但轮胎制造业也充满了“危机”，主要是受到

美国一些针对中国出口轮胎的惩罚性关税的影

响，在2009年轮胎特保案之后，于2015年1月21日

又启动“双反”调查，最终于2015年3月19日对中国

涉案轮胎企业征收18. 99%～169. 28%的惩罚性关

税，对我国轮胎生产及出口来说，影响和损失也是

前所未有的。

3　钢丝帘线生产发展情况

3. 1　近10年钢丝帘线供需快速增长

随着子午线轮胎的快速发展，钢丝帘线的产

量和生产企业数量也逐年增加，钢丝帘线产量由

2005年的40. 7万t发展到2014年的202. 5万t，增长

了约4倍；钢丝帘线需求量由2005年的40. 1万t发展

到2014年的169. 7万t，增长了3. 2倍，与子午线轮胎

增速相似。钢丝帘线生产企业也由2005年的16家

发展到2014年的28家，年产量超过9万t的企业达到

8家，最大生产厂家江苏兴达钢帘线股份有限公司

（以下简称江苏兴达）年产量超过50万t。2008年开

始钢丝帘线产量明显大于需求量，钢丝帘线质量

也同步增长，以江苏兴达为代表的国内企业凭着

过硬的产品质量，在满足国内市场的同时，积极

开拓国际市场。近10年我国钢丝帘线供需情况

见表3。

3. 2　钢丝帘线产品从“成长期”到“成熟期”

2014年我国钢丝帘线行业竞争结构按照市

场占有份额进行划分，前4家的钢丝帘线产量为

122. 4万t，占总产量的60. 6%，市场占有率分别为

25. 5%，19. 3%，9. 4%和6. 4%，钢丝帘线市场属于

分散竞争和相对垄断的竞争格局[3]。经过十多年

的发展，钢丝帘线生产技术日趋成熟，产品已经进

入“成熟期”，主要表现在以下几点：1）原料盘条

质量稳定，产量满足生产需求。武汉钢铁股份有

限公司、鞍钢股份有限公司、宝山钢铁股份有限公

司、江阴兴澄特种钢铁有限公司、江苏沙洲钢铁集

团有限公司和青岛钢铁控股集团有限责任公司等

规模产量达130万t，邢台钢铁有限责任公司、湘潭

钢铁集团有限公司、潍坊特钢集团有限公司和南

京钢铁集团有限公司也有5万～10万t规模，北京

首钢股份有限公司、安阳钢铁股份有限公司、本钢

集团有限公司和河北邯郸钢铁集团公司也已经试

验成功钢丝帘线盘条，钢丝帘线盘条进口量小于

10%；2）钢丝帘线生产技术稳定，轮胎企业全面认

同，大规模生产使产能过剩已经显现[4]；3）钢丝帘

线生产装备已经实现国产化，无论水浴热处理电

镀黄铜生产线还是捻制装备，均与进口装备性能

相当，性价比更高；4）截止2014年年底，钢丝帘线

企业有28家，价格竞争激烈，山东东营两家企业由

表3　近10年我国钢丝帘线供需情况　　　　　　　　　　　　　　　　　万t

项　目 2005年 2006年 2007年 2008年 2009年 2010年 2011年 2012年 2013年 2014年

钢丝帘线产量 40. 7 56. 5 76. 6 88. 9 108. 1 144. 5 155. 3 166. 4 186. 4 202. 5
钢丝帘线需求量 40. 1 56. 0 76. 8 85. 0 93. 3 112. 6 123. 1 135. 4 155. 7 169. 7
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于“资金链”断裂，已经停产。

3. 3　钢丝帘线产品相关标准日趋完善

随着钢丝帘线产品质量的提升，与钢丝帘线

产品相关的标准日臻完善，从原料盘条到钢丝帘

线以及测试方法，对提高钢丝帘线产品质量起到

了重要作用。主要有三方面体现：1）原料方面，由

鞍山钢铁公司起草制定的GB/T 27691—2011《钢

丝帘线用盘条》从2012年10月1日实施，钢丝帘线

用盘条从质量到数量，都得以提升，完全满足国

内市场需求，该标准的修订也已经列入国家标准

化管理委员会2014年的修订目录，对钢丝帘线用

盘条质量要求将更加严格；2）产品方面，《子午

线轮胎用钢丝帘线》已经从GB/T 11181—1989到

2003，该标准修订已列入国家标准委员会2013年

修订目录，修订单位仍为江苏兴达，新标准处于报

批阶段，预计2016年实施，同时由山东胜通钢帘线

有限公司主持起草的GB/T 30830—2014《工程子

午线轮胎用钢丝帘线》已于2015年4月1日实施，

说明我国轮胎制造技术含量较高的工程机械子午

线轮胎生产技术已经成熟，其配套骨架材料钢丝

帘线细分市场更加完善，由全钢子午线轮胎用钢

丝帘线、半钢子午线轮胎用钢丝帘线发展到工程

机械子午线轮胎用钢丝帘线，钢丝帘线产品全覆

盖；3）在产品质量保障方面，由鞍钢贝卡尔特轮胎

帘线（重庆）有限公司起草制定的《钢丝帘线试验

方法》2016年有望实施，将进一步推动钢丝帘线产

品质量的提升；同时，由贵州轮胎股份有限公司起

草制定的GB/T 16586—2014《硫化橡胶与钢丝帘

线粘合强度的测定》已经发布，2015年6月1日实

施，对钢丝帘线的粘合要求将更加严格。 

4　  钢丝帘线企业应积极适应经济发展新常态

“新常态”对线材制品深加工行业来说，是压

力和挑战，但也是谋求以改革创新促进发展的新

机遇。

4. 1　做强做大，兼并重组

我国钢丝帘线生产企业28家，年产8. 5万t以上

企业8家，6万t以下企业17家，呈现出既不大也不强

的局面，作为钢铁深加工产品的企业，原料线材企

业不能赊账，客户轮胎企业又要压款，资金运行非

常紧张。因此，钢丝帘线生产企业应该依靠自己

的优势，通过科技投入，形成核心竞争力，以强带

大，通过兼并重组，提高产品质量，不能一味地复

制“产能”，只有强才能大，以差别化战略应对市场

竞争，做优做大。 
4. 2　利用互联网＋技术，提高劳动生产率

钢丝帘线生产具有工装智能化强、生产工序

多、操作单一、生产人员多的特点，尽管一名操作

工已经操作10多台拉丝机，但与机器手相比，依旧

效率很低，金属制品装备制造业也亟需开发钢丝

帘线生产收放线“专用机器手”，在提高效率的同

时，降低生产成本；在互联网时代，充分利用互联

网技术，通过智能机器人和互联网＋技术，形成智

能网络，在提高劳动生产效率的同时，稳定和提升

产品质量。

4. 3　科技创新，培育企业核心竞争力

多年来，我国钢丝帘线产品的进步主要是通

过引进技术和装备实现的，引进国外先进技术，实

现跨越式发展，是后进国家加快工业化进程的一

个必要阶段。但是，依靠模仿和借鉴式的引进消

化吸收再创新的模式是不够的，必须强化科技创

新，即原始创新和集成创新能力的融合，通过组建

“国家认定技术中心”和产业联盟，开展钢丝帘线

工艺技术及装备研究、轮胎应用与市场研究，以及

绿色生产、环保节能等前瞻性技术研究，形成自己

的专有技术，通过“产学研”合作，重点开发超高强

度和特殊结构钢丝帘线，实现科研成果的产业转

化。在“十三五”发展中，钢丝帘线企业应注重研

发队伍培养，加大科技投入力度，着力建设好企业

科技创新体系，以提升企业核心竞争力。 
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