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　　摘要 :介绍了新型粉料运输输送料仓的工作原理、技术特点、环境保护作用及经济实用性。与目前国内粉料自动

配料设备相比 ,该料仓不仅能解决粉料在装料、运输、卸料、堆放和投料时粉尘飞扬的环境污染问题 ,而且可以取代自

动配料生产线中的解包室、除尘器、除尘风机和除尘管路以及相应的电气控制部分。
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　　目前国内各行业中生产和使用的粉料 (或粒

料)绝大部分是袋装 (或桶装)运输 ,一般情况下单

件质量最大为 50 kg。从生产制造粉料的厂家运

送到各个使用厂家后 ,再由人工逐一打开投放进

粉料 (或粒料)在装料、运输以及堆放、投料过

针对上述现象 ,经过考察、研究 ,认为设计一

问题。

1　粉料运输输送料仓的作用

粉料运输输送料仓主要用来存储、运输、输送

多种易飞扬粉尘的粉料、粒料 ,并可以直接作为粉

料自动配料设备的输送料仓。

(1)粉料 (粒料)生产厂家可以用该料仓取代

用袋 (或桶)来进行包装、运输。

(2)粉料 (或粒料)的使用厂家可以用该料仓

简化并取代在自动配料设备中使用的储料仓、
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境污染 ,保证操作人员的身体健康。

2　技术特点与工作原理

本粉料运输输送料仓 (已取得国家“实用新

型”专利 ,专利号为 ZL0126166712)既可作为一种

盛料的运输容器 ,又可作为自动配料设备的粉料

储料料仓 ,其结构如图 1所示。

211　规格与技术特点

该粉料运输、输送料仓为一系列产品 ,根据其

容纳粉料质量的不同 ,具有不同的外形尺寸 ,分别

为300 ,500 ,800 ,1 000 ,1 200 ,1 500 ,1 800和

2 000 kg等规格 ,其相应的料仓直径与高度也随

之改变。

其主要技术特点如下 :

(1)进料口、出料口处的结合部分设计为快速

接口形式 ,工作时操作方便。

(2)料仓上设计有料位检测装置 ,粉料存量达

到最低限位时 ,可发出报警。

(3)料仓下部设有促使粉料快速落料的振动

装置。

(4)料仓下部设有一电、气控制接口模块 ,便

于生产线设备的控制系统与该料仓快速联接并实
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储存粉料的容器内 ,再通过此容器底部的粉料输

送器进行配料投放。

程中会出现粉尘飞扬 ,污染周边环境 ,危害人身健

康 ,尤其是在应用自动配料设备或生产线的情况

下 ,由于粉料仓需容纳粉料的量较大 ,在向料仓内

投入粉料时 ,粉尘飞扬污染周边环境的现象更为

明显。

种新型粉料运输输送料仓就可以很好地解决这些

输送管道、除尘系统等设备以及在投料、配料过

程中 ,用袋装 (或桶装)方式输送、投放粉料的操作

在橡胶行业中 ,粉料使用厂家可直接将粉料

运输输送料仓作为自动配料设备的储料仓等 ,从

而可以节省许多设备投资 ,简化生产工艺 ,减轻环



图 1　粉料运输输送料仓结构示意

接口模块 ;9—检测装置 (质量传感器或料位计)

气动控制蝶阀 ,通过电磁换向阀控制蝶阀的开、关

动作 ,由此控制粉料是否落料。

(6)料仓顶部有一压缩空气入口 ,通过减压

阀、电磁换向阀控制压缩空气的压力与流量 ,使粉

料在密闭料仓内顺利下落。

212　工作原理

在粉料生产厂家 ,将该料仓上方入料口处的

快速接口接好 ,然后向料仓内输入足够的粉料。

输入粉料时 ,打开料仓上部的呼吸阀 ,确保进料顺

利 ;加料完毕后 ,关闭呼吸阀 ,将快速接口卸开 ,入

料口用闷盖封闭。

然后把料仓运送至使用厂家 ,放在粉料输送

器上方进料端设置的快速接口处。将该料仓下部

的快速接口与粉料输送器上方的快速接口人工对

接好 ,再将设备控制系统的接、插头与设置在料仓

上的电、气控制接口模块人工接好 ,就可以开始进

行投料、配料工作。

在投料、配料工作过程中 ,料仓上的振动器可

按设备控制系统中设定的时间间隔振动 ,也可人

工操作按钮 ,通过控制系统来控制振动。

根据粉料料质的流动性能 ,决定是否通过料

仓上部的压缩空气入口通入压缩空气及通入压缩

空气的压力。

料仓下部控制蝶阀根据输送器的存料、送料

情况 ,通过电、气控制接口模块来控制并接受设备

控制系统的信号 ,其开、关动作应与整机的联动相

互配合。

料仓下部的检测装置 (质量传感器或料位计)

始终向设备的控制系统传递信号 ,提示料仓内粉

料存量 (或料位)及粉料下落是否流畅。当料仓内

的粉料处于最低限位时 ,检测装置发出报警信号 ,

提示操作人员及时更换料仓。

当一个料仓的粉料用完后 ,换上另一个料仓

即可继续工作。

3　应用

粉料运输输送料仓是一较大的密闭型盛料容

器 ,从粉料在生产厂家装料至运送到使用厂家用

料这一过程 ,根据其工作原理 ,该料仓不仅能彻底

消除飞扬的粉尘污染环境、危害人身健康的问题 ,

还可以减轻操作者的劳动强度、创造出清新的工

作环境、取代许多设备。例如 ,在橡胶行业的密炼

机上辅机系统中 ,可以取代大储料仓 (或解包室) 、

压送罐、气力输送管道、除尘器、除尘风机以及相

应的电、气控制设备 ,减少了橡胶厂的设备投资及

生产成本。由于节省了许多设备 ,使密炼机上辅

机系统的投资、使用成本降低 ,可以广泛应用于

中、小型橡胶厂 ,拓展了密炼机上辅机系统的应用

范围。

另外 ,采用该料仓还可以节省大量包装袋

(桶)以及包装袋里的残余剩料 ,并且可大大简化

装、卸料操作并降低劳动强度。

4　结语

随着生产技术的发展及人们对环境重视程度

的提高 ,这种料仓的研究开发有望受到各行业粉

料 (粒料)生产和使用厂家的欢迎 ,成为一种普及

的通用型机电一体化产品。
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1—下端快速接口 ;2—控制蝶阀 ;3—振动装置 ;4—料仓 ;5—呼

吸阀 ;6—上端快速接口 ;7—压缩空气入口 ;8—电气

施同步控制 (也可集中设计在总控制室内) 。

(5)在料仓下部的快速接口上面连接有一个


