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　　GE200 KS×12D 销钉式冷喂料挤出机是

我公司由德国贝尔斯托夫公司引进的Φ700 ×

1 800 S型纤维四辊压延机组的配套供胶装置。

供胶装置由 2 台 GE200 KS×12D 挤出机及各

自配置的小型输送带组成 ,两条输送带接取挤

出机挤出的胶料 ,分别向压延机上下辊缝供胶。

由于现场工艺条件及能源供给状况等与设

计要求有差距 ,供胶系统在生产过程中出现过

许多故障 ,我们依靠自己的力量逐一排除。在

此将维修改进经验介绍如下。

1　GE200 KS×12D挤出机简介

GE200 KS×12D 挤出机主要由母炼胶供

给系统、主机系统及辅助热水循环系统组成。

为确保挤出机安全、正常运行 ,靠近喂料口的 3

排销钉 (共 10排 ,每排 10只均匀地排列在机筒

上 ,以切割、搅拌胶料)带有折断监控功能。一

旦销钉弯曲到一定程度或折断 ,其内部监控电

阻引线将断路 ,引起控制装置报警停机 ,以保护

螺杆、机筒不受机械损伤。设计要求销钉要定

期前后排换位 ,每 2年更换全部销钉。

机头部位装有 D YN ISCO公司的压力传感

器 ,监控机头胶料压力 ,根据正常工作压力相应

地设置一个安全压力值。当机头因某种原因堵

塞时 ,该部位压力将急剧增大 ,超出设定的安全

压力值后就自动报警停机。

为了满足工艺要求 ,保证设备使用状况良

好 ,该机设有 2套热水循环装置 ,每台分 3个回

路 ,分别向挤出机的螺杆、机筒和机头提供满足

工艺条件的热水。温控系统所用调节器为

EURO THERM 810系列。

2　维修与改进

211　主机

(1)销钉

在使用过程中 ,由于受所供母炼胶温度、硬

度以及金属自然疲劳等因素的影响 ,销钉经常

损坏。每坏一只销钉就要将其它销钉全部卸

下 ,重新开机吐出折断的销钉 ,维修工作量相当

大 ,严重影响生产。

进口销钉每只 200 多美元 ,且供货周期较

长 ,手续繁琐。为了节约资金 ,争取时间 ,我们

对销钉进行了国产化改造。机械生产厂对销钉

进行金相分析后 ,经反复试验 ,制造出了普通销

钉。在带折断监控功能的销钉的试制中 ,其控

制部分———毛细铜管中微型电阻的封装固化遇

到了较大的困难。最初试制的产品不够耐高

温。经调整密封胶配方 ,解决了耐高温问题 ,但

随之又出现了脆性不够高的情况 :当销钉弯曲

到一定程度时 ,电阻引线不能断路 ,因而起不到

保护作用。经多次破坏性试验后研制出既耐高

温脆性又足够高的密封胶 ,最终解决了微型电

阻的封装、固化问题 ,制造出了合格产品。

普通销钉造价仅为 100 元人民币 ,带监控

装置的为 300余元人民币 ,大幅度降低了备件

费用。对在用销钉按设计要求定期进行前后排

换位、调整 ,鉴于现场实际使用环境条件 ,特别

是冬季 ,由于胶料存放处温度较低 ,胶料硬度很

高 ,造成销钉负荷较大 ,因此缩短了更换周期 ,

每年更换全部销钉。通过改进减少了维修工作

量 ,确保了设备正常运行 ,并节约了大量资金。

(2)压力传感器

挤出机机头压力传感器是 D YN ISCO公司

产品。设备运行过程中因压力监控装置报警停

机 ,经检查未发现挤出机出料口堵塞 ,压力传感

器传导系统工作正常 ,怀疑故障可能在应变片

及线路放大部位。进一步分析、检测 ,确定了故

障由测力应变片断裂引起 ,压力传感器已不能

继续使用 ,且已无备件。

购买一只同型号压力传感器需人民币 112
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万元 ,本着节约的目的 ,自己动手修复压力传感

器。铲除、清理掉原有应变片 ,重新粘贴同型号

国产应变片 ,固化达到时效后上机测试 ,各项电

气指标均达到要求 ,压力传感器工作正常。修

复压力传感器仅用人民币 1 000 元 ,既节约了

财力 ,又减少了停机所导致的重大损失。

212　热水循环系统

(1)热水泵

原设备配套热水泵电机与水泵同轴直接连

接 ,通过滑动密封装置来解决水泵密封问题。

在使用过程中 ,一旦密封损坏 ,热水将直接进入

电机 ,导致电机频繁损坏。进口电机为铝制 ,维

修几次就会报废。因此选用同功率、同扬程的

国产热水泵替代进口产品 ,并对管路做了适当

调整 ,系统便能正常运行。国产热水泵电机与

泵体通过法兰连接 ,即使水泵漏水 ,水也不会直

接进入电机 ,重新更换密封件就可解决漏水问

题。通过改造提高了电机的使用寿命 ,降低了

维修量。

(2)电加热器

电加热器法兰盘上有一个专门插温度控制

装置的细管 ,控制器的作用是测量加热器内的

温度 ,保护值定为 100 ℃,以预防无水干烧现

象。原控制器为一次性使用。在运行过程中 ,

由于电加热器自然老化、控制器失灵等原因 ,经

常造成电加热器损坏 ,严重影响生产。

购买一只进口电加热器约需 300 美元 ,价

格太高 ,因此委托国内电加热器生产厂进行研

制。制造过程中遇到的最大技术问题是法兰盘

与电加热管的焊接 ,采用与进口电加热器法兰

盘同样的不锈钢板时 ,焊接处经常漏水 ,质量不

过关。在不影响安装的前提下采用不锈钢型材

进行车削加工制造法兰盘 ,与电加热管焊接后 ,

焊缝不再漏水 ,加压试验效果良好。

同时采用国产温控器替代进口产品 ,可以

多次重复使用 ,可有效保障电加热器的安全运

行 ,降低了设备故障率。

3　结语

通过对 GE200 KS×12D 销钉式冷喂料挤

出机的维修改进 ,不仅保证了设备正常运转 ,而

且收到了显著的经济效益。
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