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　　在全国轮胎市场上 ,国产轮胎与进口和合

资、独资企业生产的轮胎正在展开一场你死我

活的大拼杀。在这场大拼杀中 ,有的企业已关

门倒闭 ,一败涂地 ,而三角集团公司却在这种严

峻的形势下加大技改力度和科技投入 ,注重技

术进步 ,加速新项目、新产品的上马和开发 ,依

托高新技术培育发展优势 ,使企业不断注入新

鲜血液 ,规模不断扩大 ,新的经济增长点不断增

加 ,为其抢占市场竞争的主动权、迎接 21 世纪

的挑战奠定了坚实的基础。1997 年该集团公

司工业总产值达到 1715 亿元 , 同比增长

5175 % ; 销 售 收 入 1616 亿 元 , 同 比 增 长

4119 % ;出口交货值达到 3104 亿元 ,同比增长

2116 % ; 利 税 达 到 2136 亿 元 , 同 比 增 长

2109 %。以上这些主要经济技术指标均创历史

最高纪录 ,从而使企业跻身世界轮胎行业 50 强

(居第 29 位) ,国内轮胎行业前 3 强。

近几年来 ,通过加大技改力度 ,努力扩大规

模 ,增强市场竞争能力、抗风险能力和可持续发

展能力 ,三角集团公司从当初威海橡胶厂轮胎

车间分离出来的一个小厂一跃成为拥有 5 300

多名职工、具有 600 万套轮胎年产能力、总资产

达 1618 亿元的跨地区大型企业集团。

1 　为斯太尔载重汽车配套轮胎项目竣工 ,企业

知名度大大提高

1993 年 12 月至 1995 年 12 月 ,为了给中

国重型汽车公司引进的斯太尔载重汽车配套子

午线轮胎 ,三角集团公司技术人员经过 2 年的

艰苦努力 ,将此技改项目圆满完成并通过验收。

又经过 1 年多时间的试生产证明 ,设备选型先

进 ,运行状况良好 ,特别是从日本三菱公司引进

的一次法成型机 ,其自动化、机械化水平高 ,能

够满足高质量产品精度要求。另外 ,产品的软

件技术采用国内引进消化吸收后的先进技术 ,

产品各项技术指标经测试达到或接近国际同类

产品先进水平 ,完全可以满足为斯太尔载重汽

车配套的要求。同时 ,对操作人员进行了认真

培训 ,使其素质随着设备水平的提高而提高。

企业既注重引进和收集具有国际先进水平的机

械设备及技术资料 ,又以人为本抓生产技能的

提高 ,增强企业对先进设备的消化、吸收和创新

能力。

这一技改项目的完成 ,提高了三角集团公

司和三角牌轮胎的知名度和信誉度 ,充分展示

了企业和品牌的良好形象。这一项目的成功 ,

引来了更多的配套厂家。目前 ,三角牌轮胎以

其稳定的质量和高度的信誉主要为长春一汽、

沈阳金杯、重庆铃木、天津夏利、江西五十铃等

20 多个汽车厂家配套使用。

2 　投资密炼中心技改项目 ,为出精品轮胎打下

坚实基础

密炼中心技改项目是为了加速轮胎产品更

新换代 ,扩大生产规模 ,提高混炼胶质量 ,使轮

胎产品升级上档次、节能降耗、减少污染和改善

劳动环境、实现生产连续化和自动化而由山东

省经贸委批复立项的。工程建设期为 2 年 ,总

投资 6 700 多万元。经过 1 年多时间的试生

产 ,密炼中心正式投入使用 ,主体厂房占地

10 862 m2 ,工程被威海市建筑工程质量定额监

督管理站评为优良工程。在设备选型方面 ,通

过引进设备的技术交流 ,认为 PX420 型密炼机

与 F370 型密炼机为同一系列 ,前者是在 F370

型密炼机基础上经过改进的新一代产品 ,容量

大 ,技术性能先进 ,炼出的胶料质量更加稳定可

靠。故选择了 PX420 型密炼机。由于上辅机

的引进 ,又使整套设备密闭性能良好 ,加上自动

化程度高 ,粉尘、噪声均比国家规定的标准低 ,

达到设计要求。这一中心的建成 ,既满足了子

午线轮胎生产线的需求 ,又为生产出高质量的

其它三角牌轮胎打下了坚实基础。此项目一致
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通过鉴定委员会的验收和审评。

3 　投资 8 000 万元完成斜交轮胎产品技术创

新和改造任务

1997 年上半年 ,三角集团公司围绕“提高

产品质量 ,扩大出口”、“优质轻量化”和“以机代

罐”等项目提出了工艺改造任务 ,通过对炼胶、

胎面挤出、裁断、胎圈制造、成型、硫化、内胎垫

带制造等工艺进行创新和改造 ,使产品的质量

档次逐步提高。例如 ,最新推出的 9100 - 20

16PR 斜交轮胎精品 ———耐久型载重轮胎在超

载、高速使用条件下的胎肩脱层问题基本上得

到了解决 ,耐久性能达 200 h 以上。按国家标

准和美国 DO T 标准规定 ,载重轮胎耐久性能

达到 47 h 即为合格产品 ,这样三角牌轮胎已可

进入美国市场销售。按轮胎行业组织产品分

级 ,载重轮胎 A 级产品的机床耐久性能指标是

77 h。新一代耐久型载重轮胎在配方设计、工

艺加工等方面都采用了技术改造后的全新思

路。这一产品投放市场后 ,价格虽比原来高 ,但

却被抢购一空 ,深受广大用户喜爱。

4 　投资近 7 亿元完成子午线轮胎开发和技术

创新任务

针对世界轮胎子午化率的日益提高 ,三角

集团公司以省科委下达的“子午线轮胎国产化

技术研究”课题为子午线轮胎技术改造及创新

的起点 ,在公司上下大力开展技术攻关活动。

全体技术人员及广大员工在公司领导的带领下

不怕艰难险阻 ,在人员少、资金紧缺的情况下 ,

公司从各方面筹集资金 2 亿元 ,围绕产品结构

调整进行半钢子午线轮胎工程建设 ,使这种轮

胎形成了 120 万套生产能力。另外 ,100 万套

半钢子午线轮胎二期工程土建主体厂房也基本

完工。

1997 年 10 月 ,三角集团公司投资 5 亿元

建设的国家重点技改工程 50 万套全钢子午线

轮胎技改项目一期工程 (30 万套) 剪彩投产。

仅此一项 ,就可为集团公司增创销售收入 6 亿

元 ,实现利税 1187 亿元 ,利润 8 800 万元 ,出口

创汇 1 200 万美元。另外 ,“九五”期间 100 万

套全钢载重子午线轮胎技改工程已被国家立

项。总的来说 ,仅 1997 年三角集团公司就改造

老产品 10 个 ,同时对胶囊制造质量加大了攻关

力度。

通过一系列技改项目的完成 ,三角集团公

司的技术改造工作取得了令人欣喜的成绩。企

业声誉在不断提高 ,企业规模在不断扩大。产

品由以农业斜交轮胎为主的 4 个品种规格发展

到轿车、载重和工程机械轮胎等 7 大系列 236

个品种规格 ,其中包括半钢、全钢轿车、轻型载

重和载重子午线轮胎 33 种规格 45 个品种。在

企业规模扩大的同时 ,产品质量也不断在升级 ,

产品由原来的技术含量低、质量差发展到档次

高、性能优越、品质优良。产品全部为山东省技

术监督局免检产品 ,获得“山东名牌”、“中国名

牌”、“国家 A 级产品”等荣誉。1992 年三角集

团公司率先在全国轮胎行业通过中国方圆委质

量体系和两个产品的质量认证 ,1997 年完成出

口交货值 3104 亿元 ,为中国轮胎抢占世界市场

打下良好基础 , 1998 年计划出口交货值达到

415 亿元。
收稿日期　1998207231

《中国航空材料手册》(橡胶篇)编辑会在
银川橡胶厂召开

应航空工业总公司航空材料发展中心的要

求 ,中联橡胶 (集团) 总公司特品部于 1998 年

10 月 9～11 日在银川橡胶厂召开了《中国航空

材料手册》(橡胶篇) (第二版) 编辑会议。中联

橡胶 (集团)总公司、曙光橡胶工业研究设计院、

西北橡胶塑料研究设计院、上海橡胶制品研究

所、西北橡胶总厂、沈阳第三橡胶厂、沈阳第四

橡胶厂和银川橡胶厂参加了此次会议。银川橡

胶厂崔志东总工程师、徐增海副总工程师和强

彦彪副部长到会并作了发言。

中联橡胶 (集团)总公司谢琼珍高工主持会

议。与会代表本着对航空材料事业高度负责的

精神 ,就《航空材料手册》(橡胶篇) (第二版) 编

辑工作的具体细节进行了充分的讨论 ,明确了

各单位的工作任务及完成日期 ,对一些具体问

题进行了探讨 ,布置了编辑工作的具体要求。

该手册是在我国航空事业不断发展的形势

下 ,为适应航空材料市场的发展而重新组织编
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